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ECR ...

EFFICIENT CONSUMER RESPONSE

ECR (Efficient Consumer Respons) Europe startades i
slutet av 90-talet. Bakgrunden var att nya rén inom
varuforsoérjningsomradet visade att dagligvaruhan-
deln och dess leverantorer kunde tillgodose konsu-
menternas behov battre, snabbare och mer effektivt
genom att samarbeta i branschgemensamma och
samtidigt konkurrensneutrala fragor.

Ytterligare faktorer som bidrog till att ECR-rérelsen
tog fart var férbattringar inom informationstekniken,
6kande konkurrens, globalisering och den nya stérre
europeiska marknaden som gjorde det mgjligt att
flytta varor och tjanster enklare dver landsgranser.
Samtidigt utvecklades konsumentefterfragan till att
fokusera pa fler faktorer an tidigare, som battre
sortiment, |attillganglighet, kvalitet och produkt-
sakerhet.

Alla dessa faktorer medférde en fundamental
férandring nar det galler branschens arbetssatt. Den
traditionella uppdelningen mellan leverantorer pa en
sida och handel pa den andra férandrades. ECR har
bidragit till, och bidrar fortsattningsvis till, att ta bort
onddiga kostnader i varuflédeskedjan. Darmed 6kar
nyttan for konsumenterna. Effekterna har varit stora
for branschen och ECR:s-arbetssattet fortsatter att ge
positiva utslag.

ECR handlar om att skapa en helhetssyni hela
vardekedjan under varans vag fran underleveranto-
rer, producenter och detaljister till konsument. Nytta
for konsumenten ar ECR:s ledstjarna. Allt arbete
syftar till att 6ka effektiviteten i varu- och informa-
tionsflodet och skapa mervarde for konsumenten.

ECR Sverige drivs i projektform dar organisationen ar
uppdelad i tre grupper:

+ Retail Demand som fokuserar pa forsaljningssidan,
exempelvis genom utbildningar och tidsfonster for
sortimentsrevideringar.

+ Retail Supply som stravar efter att forbattra och
effektivisera logistikfloden.

+ Foodservice som effektiviserar restaurang- och
grossistsamarbeten.

ECR Sveriges uppgift och mal ar att:

+ Sprida kunskap om ECR till samtliga aktorer inom
den svenska dagligvarubranschen.

+ Utgodra en konkurrensneutral plattform for dialog
och samarbete med konsumentnytta som framsta
mal.

+ Tainitiativ och medverka till branschaktiviteter
inom ECR-omradet och genomféra utredningar och
projekt nar konkurrensneutrala férutsattningar
finns.

+ Genomfora utbildningar under namnet ECR-Acade-
my for olika nivaer i branschforetagen.

ECR Europe bildades 1994. Tva ar senare bildades
ECR Sverige av DLF (Dagligvaruleverantérerna) och
SvDH (Svensk Dagligvaruhandel).

For mer information se
www.ecr.se och www.ecr-community.org/

Dagligvaruleverantérerna (DLF)

DLF, Dagligvaruleverantérerna, ar en bransch-
organisation for foretag som saljer dagligvaror till
handel, restauranger och storhushall i Sverige. DLF
och dess dotterbolag DLF Service AB skapar forut-
sattningar for en effektiv, innovativ och hallbar
dagligvaruindustri genom att formedla affars-
relevant kunskap, erbjuda inspirerande och
utvecklande motesplatser samt driva och utveckla
effektiva branschbolag.

www.dlIf.se
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Svensk Dagligvaruhandel
(SvDH)
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Svensk Dagligvaruhandel &r branschorganisationen
for dagligvaruhandeln i Sverige. Vara medlemmar ar
Axfood AB, City Gross Sverige AB, Coop Sverige AB,
ICA Sverige AB, Lidl Sverige KB och Livsmedels-
handlarna. Dagligvaruhandeln ar en viktig del i hela
livsmedelskedjan och Svensk Dagligvaruhandel
verkar for att vi som bransch tar ett aktivt och
gemensamt ansvar for konkurrensneutrala fragor.
Svensk Dagligvaruhandel ager, tillsammans med
framfor allt DLF (Dagligvaruleverantérerna), ett antal
bolag som har till uppgift att effektivisera fléden i
dagligvarubranschen. Det ar ocksa ett satt for
branschen att ta ansvar for bland annat atervinning
av forpackningsmaterial samt livsmedelssakerheten
genom Okad sparbarhet.

www.svdh.se
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Varfor behdvs det en forpackningsguide for
dagligvaror?

Varu- och informationsflédet fran producent till
konsument har blivit alltmer komplext. Inte
minst med en 6kad automationsgrad och
e-handel, vilket paverkar den som séljer och
tillhandahaller forpackade varor. Fler nskemal
och krav stéalls pa och fran aktérerna pa markna-
den exempelvis 6kade krav pa hallbara férpack-
ningslésningar och en hogre atervinningsbarhet.
Guiden ar avsedd att ge riktlinjer vid utformning
och design av nya forpackningar eller justering
av existerande. Den ar aven kompletterad med
tips och rad for att sakerstalla att forpackningar
haller genom hela varuflodet utan att for den
skull férsdmra i butiksledet eller fér konsumen-
ten.

Foérpackningens huvudsyften:

+ Att skydda och innesluta produkterna.

+ Attvara barare av varumarket.

+ Att vara informationsbarare till konsument.

+ Att effektivisera logistik- och butikshantering-
en genom markning enligt GS1 standard.

+ Att underlatta fysisk hantering och optimera
transporter genom att félja modulsystemet.

Det ar viktigt, saval ur ett ekonomiskt som ett
hallbarhetsperspektiv, att forpackningar haller
for hantering i traditionella lagerverksamheter
men ocksa passar in i automatiserade lager.
Att producera varor som pa grund av forpack-
ningen orsakar kross pa lager och transport,
ar inte kostnadseffektivt och bidrar till

onddig miljopaverkan.

Utgavan Forpackningsguiden 2024 anger
riktlinjer for hur en forpackning ska vara byggd
eller anpassad for att inte orsaka kross i trans-
port och lagerhantering. Den innehaller vagled-
ning for hur man testar att forpackningar klarar
den fysiska miljon de utsatts for. Den innehaller
ocksa riktlinjer for vad som kravs av en forpack-
ning for att den ska kunna hanteras i automati-
serade fléden och fér e-handeln. Guidens
rekommendation ar att valja férpackningsmate-
rial utifran miljévanliga och atervinningsbara
alternativ dar det ar maijligt, férutsatt att
kvaliteten pa forpackningen och dess egenska-
per bibehalls.

Utgavan Forpackningsguiden 2024, innehaller
ett storre fokus pa automation, e-handel och
hallbarhet. Del Il Restaurang och storhushall
(R&S) fran utgavan 2012 har utgatt. Del Il
Hallbara férpackningar har i denna upplaga
integrerats i respektive kapitel for att samla
informationen och underlatta for lasaren. Del IV
Atervinningsbara férpackningar har uppdaterats
och lagts in som ett eget kapitel jamfort med
utgdvan Forpackningsguiden 2018. Se kapitel sju
Atervinningsbara férpackningar.
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Inledning

Bred helhetssyn och
konsumenten i fokus

Forpackningsguiden 2024 belyser generellt flodet av
varor fran producent till konsument, informationen
om detta fléde och de forpackningstyper som
systemet bygger pa:

+ Konsumentfoérpackning
* Ytterforpackning

+ Transportférpackning
+ Pall

En central faktor vid utveckling av nya forpackningar
och vid dversyn av befintliga ar att ha en bred
helhetssyn. Valet av férpackningsmaterial staller
hoga krav pa hallbarhet, atervinningsbarhet och
milj6. Om det ar méjligt rekommenderas producen-
terna att anvanda mer miljovanliga material, savida
det inte paverkar forpackningens kvalitet och
egenskaper negativt. Tester bér genomforas innan
nya férpackningar/artiklar lanseras.

Forpackningens funktion som produktskydd och
hanteringshjdlpmedel fran varuproducent till
butik och konsument. Samt hur respektive
artikelhierarki hér samman

Kunden maste hela tiden sta i fokus. Kunden ar
detsamma som nasta lank i logistikkedjan och sista
lanken i kedjan &r konsumenten. Samtidigt maste
alla krav och 6nskemal fran producent fram till
slutkonsument beaktas och vagas in i de beslut som
fattas. Det innebar att producenten behdver ha en
bred helhetssyn for sakerstalla varans vag genom
hela varuflodet.

Forpackningen ska vara rationell och effektiv att
transportera och hantera, den ska vara informativ
och sadljande i butik och den ska vara funktionell for
konsumenten. Forpackningen ska skydda och bevara
produkten fran producent till konsument. For vissa
varor kan den aven bidra till att forlanga hallbarhe-
ten. Forpackningen ar ocksa ett viktigt hanterings-
hjalpmedel, som ska fungera pa lastpallar, rullconta-
inrar och i butikshyllor.




INLEDNING

Vagledande riktlinjer

For varu- och informationsflédet finns standarder
utgivna av bland andra (ISO) International Standardi-
sation Organisation och (SIS), Swedish Standards
Institute www.sis.se.

En basmodul 600x400 mm har utarbetats av SIS i
samarbete med dagligvarubranschen (SS 847004).
Denna modul ska vara vagledande vid utformning av
alla slags forpackningar. Den kommer da att passa
pa lastpallen oavsett om den har matten 800x1200
mm eller 1000x1200mm. Den senare forekommer i
vissa europeiska lander.

Vid utveckling av nya férpackningar finns en rad olika
faktorer att ta hansyn till. Bland de viktigaste ar att
storleksmassigt stamma av de olika férpacknings-
typerna. Konsumentférpackningen bér utformas sa
att ytterforpackning och pall genererar en god
fyllnadsgrad. Som namnts tidigare bor hansyn tas till
miljovanliga material och atervinningsbarhet.

For att informationsflédet ska fungera finns ett
regelverk fran GS1 www.gs1.se. GS1-artikelnummer
(GTIN - Global Trade Item Number) och streckkod
ska finnas pa konsumentférpackningar, ytter-
forpackningar och i forekommande fall transport-
férpackningar.

Pallar ska markas med GS1 Logistic Label (Palletikett).
Den innehaller till exempel information om antal
ytterforpackningar, GTIN, bast fére-datum, batch-
nummer och i férekommande fall vikt. Med scanner-
avlasning och/eller 6verforing av meddelande via EDI
kan olika funktioner, exempelvis ankomstkontroll, i
varu- och informationsflédet effektiviseras. For mer
information se kapitel ett Artikelinformation och
kapitel sex Markning.

Vidare finns branschéverenskommelser och rekom-
mendationer, for exempelvis artikelinformation.

For mer information se www.gs1.se och mottagar-
specifika regler.

Undantag

Vid speciella forutsattningar kan undantag fran
standard, branschoverenskommelser eller liknande
vara motiverade. Ett exempel kan vara om bespa-
ringen eller effektivitetsvinsten i ett led Gverstiger
motsvarande negativa effekter i andra led. Overens-
kommelser kan da traffas mellan berérda parter.
Undantag férhandlas mellan képare och séljare.

Avgransningar

Forpackningsguiden for dagligvaror behandlar olika
forpackningar som en helhet dar konsument-
forpackningen ar en del i denna helhet fran produ-
cent till butikshyllan och utgangskassan i butik. Den
behandlar férpackningens funktion, men inte dess
miljébelastning. Férpackningsguiden ar ingen heltack-
ande guide vid val av férpackningsmaterial aven om
den foresprakar mer atervinningsbara och miljovanli-
ga forpackningsldsningar. Guiden behandlar heller
inte konsumentférpackningen ur ett strikt konsu-
mentperspektiv sdsom forvaring och hanterbarhet i
hemmet.



http://www.sis.se
http://www.gs1.se
http://www.gs1.se

Tank pa. ...

| varu- och informationsflédet ingar manga led och i
varje led finns aktorer som har krav pa férpackning-
en. Kraven varierar beroende pa produkt och vilket
led i kedjan det galler. Tank pa att du som producent
maste tillgodose samtliga aktorers krav i logistikked-
jan och inte bara slutkonsumenten i butik. Detta for
att hanteringen skall bli sa effektiv som mojligt utan
sléseri i form av tid och trasiga forpackningar.

Aktorernas krav kan se ut enligt nedan:

Leverantdren

Konsument- och ytterférpackningar ska vara latta att
fylla och forsluta. Forpackningar ska vara sa hallbara
att de kan hanteras fysiskt i lager och transportmiljo.
Forpackningarna ska vara anpassade till att bara sin
egen vikt och helst klara dubbelstapling av pall.
Forpackningarna skall vara férsedda med markning
enligt GS1 standard. Tank pa att forpackningen ska
vara atervinningsbar och att information om detta
framgar pa forpackningen. Upplys konsumenten om
hur den ska kallsorteras. Fér mer info om hur du
maérker din férpackning se: Kapitel sju Atervinnings-
bara forpackningar

Transport

Overhidng pa pall kan orsaka godsskador och skall
darfor undvikas. Se kapitel fem Modulsystem. Tydlig
markning pa pallarna enligt GS1 standard. Det
innebar tva identiska palletiketter samt en
transportetikett pa varje pall. For mer information se
kapitel sex Markning. Tva pallar, med pallhdjden
hogst 1250 mm inklusive lastpall, dubbelstaplade pa
varandra ger bast fyllnadsgrad och darmed lagre
transportkostnader och mindre miljébelastning.

Distributionscentralen

Ytterforpackning och pall ska vara latta att identifiera
bade i klartext och med markning enligt GS1 stan-
dard. Streckkoden ska vara tryckt med tydliga
kontraster for att kunna avldsas med scanner. Olika
forpackningstyper ska kunna blandas i en rullcontai-
ner eller pa en lastpall, utan att godsskador uppstar.
Ytterfoérpackningarna ska vara modulanpassade for
att ge basta fyllnadsgrad i rullcontainern eller pa
lastpallen och underlatta logistikhanteringen och
minimera kross. Ytterforpackningar ska kunna
hanteras i bade manuella och automatiserade
floden. Aven konsumentférpackningen &r en
bestallningsbar enhet som ska fungera i e-handeln.
Tank pa att om majligt utforma ytterférpackning med
stansade hal pa kortsidorna for att underlatta
ergonomiskt plockarbete. Maxvikten 15 kg galler for
ytterférpackning som hanteras manuellt, enligt
Overenskommelse inom den Svenska dagligva-
rubranschen. Undantag kan forhandlas mellan
képare och saljare. Fér mer information

se www.gs1.se och mottagarspecifika regler

samt kapitel tva Konsumentférpackningar

och kapitel tre Ytterférpackningar.

(a]n/u/un/ujuufulun/uluu[u]u]u}

0oooooaooan



http://www.gs1.se

INLEDNING

Butiken

Ytterforpackningen och konsumentférpackningen
ska vara markt sa att det ar latt att identifiera
innehallet. Streckkoderna ska vara sa tydliga att de
kan ldsas av med scanner. Ytterférpackningen ska
vara latt att 6ppna och exponera i butikshyllan (shelf
ready). Nar ytterférpackningen ar en bricka ska
kanten vara sa hog att konsumentférpackningarna
star stadigt nar ytterforpackningen 6ppnats. Det ar
viktigt att informationen pa konsument-
forpackningen ar val synlig, speciellt nar forpackning-
en star pa en bricka i hyllan. Antalet konsument-
forpackningar bor anpassas sa att fyllnadsgraden i
ytterforpackningen optimeras. Antalet konsument-
forpackningar i ytterférpackningen boér anpassas
till deras omsattning i butik.

Konsumenten

Det ar viktigt for konsumenten att informationen pa
forpackningen ar tydlig och lattlast. Detta galler
exempelvis ingrediensforteckning, naringsinnehall
och information om hur férpackningen ska ater-
vinnas. Konsumentforpackningen ska vara latt att
dppna och att anvanda. Konsumentférpackningen
bor om mojligt vara aterforslutningsbar.

Atervinning

Forpackningen ska vara atervinningsbar och produ-
centen ska upplysa konsumenten om hur férpack-
ningen ska kallsorteras. For mer info se kapitel sju
Atervinningsbara férpackningar.
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Forpackningen som informationsbarare

For varje led i varuflddet har forpackningen en viktig
roll som informationsbarare. Konsumentférpackning,
ytterférpackning och pall ar alla informationsbarare.
Andra benamningar ar primar-, sekundar- och
tertiarforpackning. Informationen férekommer dels
i form av artikelnummer och streckkod, enligt GS1s
regelverk, dels i form av klartext. Streckkodsmark-
ningen ar en av forutsattningarna for att, effektivise-
ra varuflodet internt och mellan olika aktorer.

GTIN och streckkoder pa ytterférpackningar och
pallar ar en forutsattning for en effektiv logistik-
hantering i hela distributionskedjan. Det underlattar
exempelvis ankomstkontroll, lagerhantering samt
lastning/lossning. Detta sakerstaller att ratt pall
hanteras och darmed plockas ratt ytterforpackning
fran pallen sa att ratt mangd/vikt kan faktureras.
GTIN och streckkoder sékerstaller sparbarhet i form
av bast fére-datum och batchnummer, sa att ater-
kallelser kan goras fran butik och lager vid exempel-
vis produktlarm.

Pa konsumentférpackningen kan det finnas
innehallsdeklaration, anvisningar for anvandare,

bast fore-datum och uppgift om var konsumenten
ska vanda sig for mer information om varan.
Konsumentférpackningen ska vara forsedd med
streckkod. Denna registreras i butikens utgangskassa
for att ge konsumenten information om varans pris.

Streckkodens lasbarhet och placering pa konsument-
forpackning, ytterférpackning och pall ar viktig. Tryck-
kvaliteten maste ha tillrackligt god lasbarhet sa att
streckkoden kan avlasas med scanner aven efter det
att forpackningen eller pallen harhanterats genom
hela distributionskedjan.

Den information som finns pa forpackningen kan
férutom att anvandas fér identifikation dven anvan-
das for sparbarhet och ursprungsmarkning.

En nédvandig pusselbit i ett effektivt varu- och
informationsfléde ar att det for en forpackning
finns artikelinformation, 1as mer i kapitel ett
Artikelinformation.







KAPITEL 1 ARTIKELINFORMATION

Kapitel 1

Artikelinformation

Vad har artikelinformation

med forpackningen att gora?

Artikelinformation ar viktig for bade képare och
leverantor. Képaren behover fa information om
produkten for att bestallningen och leveransen ska
bli ratt. Leverantoren vill vara saker pa att produkten
far plats i hyllan och exponeras pa ett foérdelaktigt
satt.

GS1 Artikelinformation ar ett standardiserat satt for
att utbyta information digitalt om artiklar, till exem-
pel matt, vikt, artikelnummer, varumarke och hallbar-
het. Den svenska versionen av GS1 Artikelinforma-
tion togs fram av dagligvarubranschen 2004.
Standarden anvands idag av alla de stora kdparna
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samt de flesta av deras leverantérer. Genom att félja
reglerna for GS1 Artikelinformation kommer den
digitala informationen att stamma 6verens med den
fysiska produkten och bada parter kommer alltid att
ha samma information, vilket ar en forutsattning for
hog datakvalitet. Innehallet i artikelinformationen
kommer ofta fran flera olika funktioner hos leveran-
toren, till exempel logistik, salj eller marknadsavdel-
ningen. Med GS1 Artikelinformation far du ett
verktyg for att skicka all information pa en och
samma gang och i samma format, d&ven om informa-
tionen kommer fran olika avdelningar.



Avsandaren (vanligtvis leverantdrerna) i Sverige
skickar digital artikelinformation (som ibland ocksa
kallas VCD eller produktinformation) till handelsfére-
tagen for att dela och sakerstalla grunddata for sina
produkter. For att hantering, validering och delning
av informationen ska ske digitalt har GS1 Sweden
utvecklat databastjansten Validoo. Genom Validoo
nar leverantorer flera kopare samtidigt med ratt
information. Och databastjansten ser till att artikelin-
formation valideras och delas. Detta ar en forutsatt-
ning for att leverantérens produkter ska kunna
saljas i alla kanaler.

Tjansten innehaller ocksa en mediabank dar mark-
nads- och planogrambilder lagras och delas. For att
hjalpa leverantorer att publicera korrekta bilder och
data, behovs ett sista steg i form av en kvalitets-
sakring. Det ar en professionell tjdnst dar den digitala
informationen jamfoérs mot den fysiska produkten
(konsumentforpackning och ytterférpackning).

Den digitala informationen skickas via Validoo (for
validering och kvalitetssakring) till aterforsaljarna
fran ett system. Systemet ar ofta ett inmatnings-
system via ett online-granssnitt, men kan aven vara
ett integrerat system med leverantorens affarssys-
tem. Pa www.gs1.se kan du ldsa mer om detta samt
hur du kommer igang med tjansterna.

\\Cj‘\\;gjj/”/

Exempel pa information som formedlas

via Validoo ér:

GTIN (Global Trade Item Number), férpackningens
langd, bredd, hojd, vikt, antal konsument-
forpackningar i en ytterférpackning och antal
ytterforpackningar pa en pall. Exempel pa annan
information som ska lamnas ar forpackningstyp,
férvaringsanvisningar, markningar (t ex KRAV-mark-
ning), uppgifter om moms, marknadsbudskap,
ingredienser och naringsinnehall. Mer information
om detta hittar du i GS1:s handledning for Artikelin-
formation. Aktuell version hittar

du alltid pa www.gs1.se.

®

1

Sweden

Regelverket for utformning och validering av
Artikelinformation ar framtagen av GS1:s anvandargrupp

och bygger pa global standard.

Tjansterna hjalper dig att forbattra din datakvalitet. Bristfallig
och felaktig datakvalitet drabbar flera led; varuflédeskedjan,
butiksadministration och aven i slutdndan konsumenten.

13
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KAPITEL2 KONSUMENTFORPACKNINGAR

Kapitel 2

Konsumentforpackningar

Det finns mdnga varianter av konsumentférpackningar

Konsumentférpackningen ska gora varan saljande
genom tilltalande design samt skydda och bevara
produkten.

Andra faktorer att ta hansyn till nar man utformar
en konsumentférpackning ar produktinformation,
storlek pa forpackningen samt att den ar latt att
Oppna och i mojligaste man aterforsluta.

Konsumentférpackningar kan ocksé hanteras som
en saljande enhet inom e-handel och ska kunna
sampackas tillsammans med andra produkter och
da skyddas pa ett bra satt, t.ex. mot stétar och
starka dofter.

14

Konsumentforpackningens yttermatt ar viktiga. De
ska tillsammans med ytterférpackningen anpassas
till modulsystemet, se kapitel fem Modulsystem.
Hansyn ska tas till materialtjockleken i ytter-
forpackningen.

Butikernas inredning ar en annan viktig faktor att
ta hansyn till. Butiksinredningen ar anpassad till
basmodulen 600x400 mm.

Om en konsumentférpackning bestar av flera
komponenter sa behéver de enkelt kunna separeras
fran varandra for att atervinnas per materialslag.

Se kapitel sju Atervinningsbara férpackningar.
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Hallbar markning och exponering

Markning

Markningen pa konsumentférpackningen ska
omfatta streckkod (framtagen enligt GS1 standard)
och klartextinformation, till exempel innehallsdekla-
ration. Las mera i “"Ratt markning - en del av din
produkt och ditt varumarke” pa www.ecr.se, som ar
framtagen gemensamt av SvDH, DLF och GS1. Om
forpackningen innehaller en halso- eller miljofarlig
vara, kravs dessutom sarskild markning. All markning
maste kunna lasas under férpackningens hela
livslangd - det vill sdga minst lika ldange som bast
fore-datum anger.

2D- koder pa forpackningen ger en mojlighet for
producenterna att kommunicera med konsumenten
genom att lagga in mer information utéver GTIN t.ex.
vikt, bast fore-datum, batchnummer och serienum-
mer. Via 2D-koden kan man lanka till standardisera-
de webbsidor (GS1 Standard Digital Link) som ger
mer produktinformation och direktkommunikation

med konsument. 2D-koden kan skannas av alla nyare
smartphones med hjalp av mobilkameran. 2D-koder
ger en unik mojlighet for leverantéren/producenten
att kommunicera information om produkten. |
framtiden kan matsvinn minskas genom att
produkter markta med en 2D-kod automatiskt

far ett sankt pris i utgdngskassan nar produkten
narmar sig sitt bast fére-datum. Fér mer info se
kapitel sex Markning.

Star forpackningen pa en bricka, maste markningen
vara val synlig ovanfor brickans kant.

Andra benamningar pa
konsumentférpackning kan vara:

v
v
v
v

Consumer Unit
Kfp
K-pack

SCLS

Primarforpackning

Multipack
Flerpack
Innerférpackning

KP
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400\ 500

Anpassning till butiksexponering

Brickans kant maste vara sa hog att konsument-
forpackningen star stadigt. Brickan ska ha tillracklig
materialtjocklek sa att den inte viker sig vid lyft nar
plast och lock tagits bort. Storleken pa forpackningen
bor anpassas till hyllplatsens utrymme for den
aktuella produktgruppen. Konsumentférpackningens
bottenyta och hojd ska anpassas till butikernas
inredning och hyllutrymmet i butik for den aktuella
produktgruppen. Utforma konsument- och ytter-
forpackning sa att de kan exponeras som en enhet.
Konsumentforpackningen ska ocksa kunna expone-
ras separat. Konsumentférpackningar som ska
exponeras hangande (spjutas), ska ha val genom-
stansade och hallbara spjuthal (Euro-hal). Forpack-
ningen ska vara latt fér konsumenten att plocka ur
hyllan. Overemballera inte produkten.

Foérpackning i kontakt med livsmedel

Da forpackningsmaterialet ar i direkt kontakt med
livsmedel, ska ett certifikat tas fram som intygar att
materialet ar godkant for livsmedel, t ex Normpack
Certifikat. Las mer i "Guide for material i kontakt med
livsmedel” pa www.livsmedelsverket.se

/ 

el

Butikshylla med exponerade konsumentférpackningar

16
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Viktigt att tanka pa

Konsumentférpackningen ska gora varan saljande genom
tilltalande design, samt skydda och bevara produkten.

Forpackningen ska vara latt att 6ppna och i méjligaste man ga
att aterforsluta.

Konsumentforpackningens yttermatt ar viktiga. De ska tillsam-
mans med ytterférpackningen anpassas till modulsystemet, se
kapitel fem, Modulsystem.

Utforma konsument- och ytterférpackning sa att de kan expone-
ras som en enhet. Konsumentfoérpackningen ska ocksa kunna
exponeras separat.

Om foérpackningsmaterialet ar i direkt kontakt med livsmedel ska
ett certifikat intyga att materialet ar godkant for livsmedel.

Konsumentférpackningen kan aven vara en logistisk enhet inom
e-handeln och ska kunna hanteras och sampackas tillsammans
med andra varor.

Markningen pa konsumentforpackningen ska omfatta streckkod
framtagen enligt GS1 standard och produktinformation i klartext.

Streckkodsmarkningen och 6vrig mérkning maste kunna lasas
under produktens hela livslangd.

2D-koder okar produktsakerheten och mojliggdr en 6kad interak-
tion med kunder.

17
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Kapitel 3

Ytterforpackningar

Ytterforpackningens viktigaste uppgift ar att skydda
och halla samman konsumentférpackningarna tills
de star i butikshyllan. | manga fall ar ytter-
forpackningen lika med en bestallningsbar enhet.
Ytterforpackningar finns i manga olika varianter.
Ytterforpackningen ska anpassas sa att den enkelt
kan identifieras, hanteras, lagras, sampackas, lastas
och lossas under sin vag fran producent till butik. En
val utformad ytterférpackning kan med férdel aven
hanteras i automatiska fléden och e-handel. | butiken
behover den vara lattéppnad och enkel att efterhan-
tera. Vid val av material bor hallbara alternativ
efterstravas sa lange de inte bidrar till forsamrad
kvalitet. Anvand inte mer forpackningsmaterial

an nodvandigt.

, ]

Andra benamningar pa
ytterforpackning kan vara:

18

Den pall som kommer fran producenten/leveranto-
ren delas vanligtvis i distributionscentralen. Dar sker
da en samlastning med varor fran andra producen-
ter. Varorna samlastas i rullcontainrar eller pa
lastpallar. Det ar viktigt att utforma ytter-
forpackningarna sa att de tal belastning och kan
sampackas med andra typer av forpackningar.

En god modulanpassning genererar bra
fyllnadsgrad vilket minimerar onddiga

kostnader och transportbehov.

Ytterférpackningen ska
skydda konsumentenheten

v B-pack v Display

v/ Dfp v/ Sekundarforpackning
/ Detaljistforpackning v/ SKU

v/ Séljfardig halvpall v/ Trade Unit



KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

En SRP-forpackning som star i butikshyllan,
ddr konsumentférpackningen dr synlig och

dar latt att plocka
Saljfardiga forpackningar (SRP) ar ett begrepp som produkten mellan produktion och butikshyllan eller
anvands for att beskriva en ytterférpackning med exponeringen vid butikshyllans gavel. Det ar viktigt
flera konsumenforpackningar som ar fardig att stalla  att en saljfardig forpackning kan hanteras utan
i butikshyllan. Syftet ar att minska hanteringen av problem i foregdende led (lager & transport).

Andra benamningar pa en
saljfardig forpackning kan vara:
SRP

Shelf Ready Packaging

RRP

Retail Ready Packaging

AN

19



KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Saljfardig forpackning ska vara:

latt att identifiera latt att 6ppna

Viktigt med tydlig 6ppningsinstruktion

latt att exponera latt att kép%

Viktigt
med stabilitet

latt att efterhantera

Ldtt att vika ihop fér efterhantering
ndr den ska slingas. Se kapitel sju
Atervinningsbara forpackningar

Sdlifardiga férpackningar (SRP) kan inkludera alla typer
av ytterférpackningar t.ex. displayer, pallar, brickor,
backar etc

20
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Saljfardig halvpall
och Displayenhet

Andra typer av ytterférpackningar ar displayenheter
och saljfardiga halvpallar. Enligt GS1 standard raknas
dessa som forsaljnings- och bestallningsbara enhe-
ter, dvs ytterférpackningar. Aven en Expohelpall &r
en saljfardig 16sning men raknas inte som en ytter-
forpackning. Ofta anvands standardtrag eller brickor
med produkter i, vilka lastas ihop till en display eller
halvpall. | produktutvecklingen av nya férpackningar
ar det viktigt att utga fran det gallande modulsyste-
met, se kapitel 5 Modulsystem. Det ar ocksa viktigt
att displayenheten eller halvpallen haller for den vikt
som produkterna utgor. Tank pa att maxvikten for
dagligvarubranschen ar 15 kg. Observera att detta
inte galler for halvpallar.

Transport-
forpackningar

Transportférpackningar kan anvandas foér en rad
olika ytterférpackningar, som pa grund av sin form
eller storlek kan vara svara att stapla pa lastpall.
Vissa produkter kan ha fyra olika nivaer (artikel-
hierarkier), varav transportférpackningen i undan-
tagsfall kan vara bestallningsbar. Ofta ar transport-
forpackningen nagon form av wellada. Vanligen
plockas ytterférpackningarna ur transport-
forpackningarna pa distributionscentralen for att
sedan kundplocka dessa tillsammans med andra
varor, som butiken bestallt. Vid val av transport-
forpackning behdver darfor inte hansyn tas till
exponering i butik. Transportférpackningar bor i
mojligaste man undvikas da de skapar merarbete
och onddigt forpackningsavfall. En transport-
forpackning bor vara 6ppen upptill for att forenkla
hanteringen pa lager och for att minimera risken att

I

1l

e

Sdljfdrdig halvpall

y

Displayenhet

transportforpackningen plockas till butik istallet for
ytterforpackningen. Undantaget ar transport-
forpackningar innehallande farligt gods eller OTC
(receptfria Iakemedel) dar lagkrav kraver en stangd
transportférpackning.

Transportférpackning.
Svenska Retursystems
returldda

Transport-
férpackning av
engangstyp

Andra benamningar pa en Transport-

forpackning kan vara:

Grossistforpackning
Hanteringsenhet
Samlingsforpackning
SF

N NN
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Markning

Ytterforpackningen ska vara forsedd med informa-
tion i klartext, GTIN (som nummerserie) och GTIN i
streckkodsform enligt GS1 standard. Se kapitel sex
Markning. Dessutom kan det finnas uppgifter om till
exempel leverantdrens artikelnummer, varans
benamning, bast fore-datum och batchnummer.

Om foérpackningen innehaller en halso- eller miljofar-
lig vara kravs sarskild markning. Annan markning pa
ytterférpackningar kan vara farligt gods markning
och ekologisk markning. Transportférpackningen

22

L

behover endast markas om den ar bestallningsbar.

| annat fall kravs inte detta da denna forpacknings-
typs primara uppgift ar att halla samman ett antal
ytterférpackningar. Daremot ska transport-
forpackningen ha ett eget GTIN for att kunna identi-
fieras och lagras i olika databaser. GS1 rekommende-
rar streckkodsmarkning pa minst en sida. | de fall
markning bara finns pa en sida géller huvudregeln,
att tilldmpa strikt orientering vid pallaggning av
ytterférpackningarna. Det innebar att forpackningar-
na placeras sa att streckkoderna ar vanda at samma
hall som nagon av de tva palletiketterna, se kapitel
sex Markning strikt orientering www.gs1.se.


http://www.gs1.se.

KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Krav pa ytter-
forpackningar

Varor ska fardas sakert hela vagen fran producent

till butik, bade med hansyn till att skydda produkten
och de som ska hantera foérpackningen i flédet. En
fungerande forpackning bidrar till ett snabbt och
kostnadseffektivt varuflode. Tank darfor pa att anpassa
ytterforpackningen for dess andamal och syfte.

Det vill séga all typ av hantering, transport,
sampackning, exponering och ergonomi.
Miljévanliga alternativ uppmuntras men for att
minimera kross och svinn sa ska bibehallen kvalitet
och transporttalighet beaktas vid framtagning av en
ny eller andrad ytterfoérpackning. Teoretiska hallfast-
hetsberakningar kan kompletteras med praktiska
tester som till exempel transporttest, kompressions-
test och andra typer av belastningstester. For att
sakra pallstabiliteten behdvs tillracklig

friktion mellan ytterférpackningarna.

Ytterforpackningar ska vara tuffa nog att klara av att...

Lyftas i lock

N/

\—

[

S

Drasi flik

A\|\/

ll
%

N/

\—
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KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Vanliga fel som bor undvikas

Dalig fylinadsgrad

Tank pa: Varje ytterférpackning bor ha sa hog
fyllnadsgrad som mojligt sa att konsument-
foérpackningen kan bidra med stabilitet och styrka
samt for att minska miljébelastningen.

Risk: Vid dalig fyllnadsgrad far ytterforpackningen
samre hallfasthet, vilket kan leda till krossade och
deformerade ytterférpackningar nar pallar staplas
ovanpa varandra. En ytterforpackning med dalig
fyllnadsgrad tar dessutom stdrre utrymme vid
transport vilket leder till 6kat transportbehov och
kostnader.

Svag perforering

Tank pa: Ar ytterférpackningen perforerad maste
perforeringen klara de pafrestningar som transport
till butik innebér. Den ska tala plock, lagring samt
trycket av dubbelstaplade pallar.

Risk: Varje perforering gor ytterférpackningen
svagare. Ar perforeringen for svag kan ytter-
férpackningen brista och konsumentférpackningar
skadas. Ett bra alternativ till perforering kan vara
rivtejp.

Losa lock

Tank pa: Lock maste alltid sitta fast pa ytter-
forpackningen med lim, tejp eller annan Iasning.

Risk: Sitter locket 16st kan konsumentférpackningar
ramla ut och skadas vid plock. Férpackningar med
|6sa lock kan inte hanteras i automatiska fléden.

24




KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Bristfallig krympfilmning

Tank pa: Vid krympfilmning av ytterférpackningen ar
krympfilmens syfte att skydda konsument-
forpackningar fran paverkan samt se till att
konsumentforpackningarna inte ramlar ur ytter-
forpackningen.

Risk: Overskott av krympfilm, s kallat "skagg” som
ar langre an 5 mm kan innebara en risk att ytter-
forpackningarna kan haka i och fastna under trans-
port. Det ar sarskilt viktigt att tdnka pd om produkten
ska hanteras i ett automatiserat flode. Viktigt vid
krympfilmning ar att kontrollera att konsument-
forpackningens utformning inte bidrar till en instabil
ytterforpackning.

For lag brickkant

Tank pa: En ytterforpackning utformad som en
bricka utan lock eller krympfilm bor ha en brickkant
som motsvarar halften av konsumentférpackningens
hojd eller minst 50 mm. Det ar sarskilt viktigt att
téanka pa om produkten ska kunna hanteras i ett
automatiserat flode.

Risk: Ar brickkanten eller fliken pa kortsidan for l&g
riskerar konsumentférpackningarna att ramla ur
ytterforpackningen. For 1ag brickkant kan orsaka
problem i automatiska floden.

Undermalig wellpapp

Tank pa: Wellpappskvaliteten som anvands till
ytterforpackningen ska vara anpassad efter produk-
tens form och vikt och att eventuell bricka/botten ar
styv och av god kvalitet.

Risk: Om kvaliteten pa wellpapp ar for svag kan
ytterforpackningarna deformeras vid dubbelstapling.
Konsumentforpackningar kan da ramla ur brickan
efter att lock/plast ar borttaget om kvaliteten ar

for dalig.
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KAPITEL3 YTTERFORPACKNINGAR

Daligt modulanpassade ytterférpackningar

Tank pa: Matten pa ytterforpackningarna bor vara Risk: Dalig modulanpassning ger dalig fylinadsgrad

modulanpassade. Se kapitel fem Modulsystem. pa rullcontainer och pall vilket i sin tur ger en 6kad
risk for svinn och kross, hanteringsproblem i logistik-
ledet samt storre miljopaverkan i transporter.

Oskyddade produkter

Tank pa: Ytterférpackningen ska vara konstruerad Risk: Utan tillrackligt skydd kan konsument-

pa ett sddant satt att den skyddar konsument- forpackningar ramla ur vid hantering och skadas vid
forpackningen hela vagen ut till butik. Darfér bér den  samlastning av andra produkter pa rullcontainers
alltid forses med lock eller krympfilm sa att och pallar. Oskyddade produkter kan ocksa orsaka
konsumentfoérpackningarna halls pa plats. problem i automatiska fléden.
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KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Limslapp

Tank pa: Saval limning som wellpapp maste halla for
en normal hantering av ytterférpackningen. Limning-
ens hallfasthet och wellpappens hallfasthet vid
limpunkten bor testas i verklig lagringsmiljo under
minst 10 dagar.

Risk: Limslapp ar det vanligaste problemet nar det
galler brister hos ytterférpackningar. Vanliga orsaker

till limslépp ar bristande mothall vid limning, for fa -
limpunkter eller dalig papperskvalitet. —_

Limslapp - det vanligaste felet!

En ytterférpackning maste halla hela vagen till Férpackning med limsldpp
butiken. Hallfastheten for limmade flikar har en avgo-

rande roll fér hur val forpackningen klarar detta.
Faktum ar att limslapp ar den enskilt vanligaste
orsaken till att forpackningar brister.

Pa nasta sida berattar vi hur hallfastheten pa
limningar kan matas, vilken matutrustning som ska
anvandas samt vilka krav som stélls pa kvalitet.
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KAPITEL 3 YTTERFORPACKNINGAR

Sa testar du limningens hallfasthet

Detta behover du:

- Dynamometer
- L-format dragfaste

Notera att enbart hojd (A) och bredd (B) pa den del
av dragfastet som gar bakom fliken ar mattsatt,
ovriga matt paverkar ej resultatet.

Dragfastets langd bor dock vara mer an 100 mm for
stabilitetens skull.

Undantag for matten pa dragfastet kan goras pa
hojden (A) ifall forpackningens matt inte mojliggor
anvandandet av standardhdjd.

~_ e

A B C

N

-3

3
N
AC)
-3
-3

Var ska du mata?

) Exemplet till vanster finns tva limpunkter pa
vardera sida (cirklar). Matpunkt A ar forskjuten

O 20 mm mot mitten fran limpunktens kant.

O Mé&tpunkt B &r mitt pa fliken och matpunkt C ar

placerad 20 mm mot centrum fran den andra
limpunktens kant. | de fall det finns en eller flera

\ limpunkter i mitten skall dragverktyget placeras
20 mm pa endera sida om dessa.
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Sa mater du

For att mata hallfastheten pa en limmad flik genom-

fors matning pa foljande punkter:

- 20 mm mot centrum fran varje limpunkt
- centrum pa fliken

Det L-formade dragfastet placeras bakom fliken vid
varje matpunkt. Punkten utsatts for drag tills limmet

eller kartongen slapper/ brister.

Vardet som dynamometern visar vid bristnings-
tillfallet berattar vilken belastning som limpunkten

klarar av.

Kvalitetskrav pa
limmade flikar

Tre manader efter produktionsdatum
behover alla flikar pa en ytterférpackning
klara av ett drag pa minst 44 N pa mitten
(B) respektive 22 N pa sidorna (A, C) utan
att limmet slapper eller att kartongen
brister.

S~
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Forpackningar ur ett
automationsperspektiv

For produkter som ska hanteras i ett automatiserat
flode, finns det specifika kvalitetskrav som man
maste ta hansyn till. Vissa typer av produkter, t.ex.
formbara férpackningar, vatskor och sackar, lampar
sig inte for automatiska fléden och kan orsaka
problem om de gar sonder. | detta stycke tar vi upp ~
exempel pa dessa. | tidigare avsnitt har kvalitetskrav

for manuella och automatiserade floden beskrivits.

Ratio

Ratio ar ett enkelt satt att ange hur valtbenagen
en ytterférpackning ar. Ratiovardet kan variera
mellan olika aktérer och typ av automation men
i exemplet nedan har vi satt ett rekommenderat
ratiovarde pa max 1,5.

= : Exempel
Utraknlngen ser ut Ladmatt: 450x300x250

pa foljande satt: (Hojd x Bredd x Langd)
(h/|)>1 '5<(h/b) Ratio utrdkning

Maxvarde (450/300) (450/250)
Hogsta vardet av (héjden dividerat Maxvarde (1,5)1,8)
med langden) och (héjden dividerat  Maxvarde = Ratio = 1.8

med bred- den) bor inte Gverstiga . .
15 Denna lada har en ratio pa 1.8 och

saledes inte rekommenderad for
automation.
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7 ~ XN

Exempel pa forpackning med plan botten
som kan hanteras i ett automatiserat flode

Exempel pa férpackningar som saknar
bricka vilket resulterar i en ojémn botten

Plan botten och slata sidor

Tank pa: Undersidan och sidorna pa en ytter-
forpackning skall vara plana. Exempelvis klassas inte
en kuvertbotten som en plan yta. Det far heller inte
finnas 6verflédigt material (krympfilmsskagg)
undertill. Kontrollera att inga deformeringar uppstar
pa understa laven da pallen skapas i produktionen. |
ett automatiserat flode ska pallen normalt depallet-
eras mekaniskt. Det ar viktigt att ytterférpackningen
har plana sidor och haller samman val. Olika typer av
automationslésning kraver olika hantering. En
ytterforpackning som ska hanteras i en automatisk
depalletering lyfts vanligen fran sidorna eller ovan-
ifran. Alternativt kan ett helt lav av ytterforpackningar
klammas ihop och lyftas. Ytterforpackningarna

behover plana ytor for att vakuum ska uppsta. Exempel pa férpackning med plastskarvar

samt ojémnheter i botten pd wellbrickan.
Risk: Ojamna ytterférpackningar kan skapa stopp Denna férpackning kan inte hanteras i ett
och kross i ett automatiserat produktflode. automatiserat fléde
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Mellanlagg i automation

Layer Picker

Mellanlédgg som har
fastnat i automatisk avlavning

X

Tank pa: Styva mellanlagg behovs for att stabilisera
godset pa pallarna och darfor ar det viktigt att
anvanda rekommenderad tjocklek pd 2-3 mm om
pallen ska hanteras i ett automatiskt flode. Anvand
inte fler mellanlagg an vad som behdvs for att
uppratthalla stabiliteten. | automation behéver man
anvanda hela och styva mellanlagg som fyller ut hela
pallens yta. Mellanlaggen far ej vara delade, oregel-
bundna eller perforerade med hal.

32
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Styva mellanlégg J

L N

AN

X

Ostyva mellanldgg

Risk: Tunna mellanlagg av typen papper belagt med
friktion kan inte hanteras i automationslager vid
automatisk avlavning. De fastnar och orsakar
driftstopp. Transportférpackningar/pallboxar lampar
sig heller inte for automatiska floden da dessa kraver
en manuell hantering.
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Viktigt att tanka pa

Ytterforpackningens viktigaste uppgift ar att skydda
och halla samman konsumentférpackningarna tills
de star i butikshyllan.

Hog fylinadsgrad ger en mer hallfast
ytterférpackning.

Anpassa ytterférpackningen efter produkt och
andamal. Tank pa att ytterforpackning ska kunna
hanteras i alla led utan att ga sonder.

Anpassa ytterforpackningens matt efter gallande
modulsystem for att underlatta hantering, trans-
port och samlastning. Se kapitel fem Modulsystem.

Produktens omsattningshastighet i butik bor aven
tas i beaktande vid bestamning av ytterférpack-
ningens storlek.

Forpackningsmaterial ska valjas sa att den sam-
manlagda miljobelastningen blir sa liten som
mojligt men med bibehallen kvalitet och transportt-
alighet for att inte 6ka svinn och kross.

Maxvikten 15 kg galler for ytterforpackning, om
inte berdrda parter kommit éverens om annat.

Underlatta all hantering av ytterforpackningen
genom att anpassa material och funktion sa att
den latt kan dppnas, och senare vikas ihop,
sorteras och atervinnas.

Vid framtagning av en ny ytterférpackning ska
hansyn tas till om den ska vara séljfardig och
exponeras (SRP) eller inga i en displayenhet. Den
kan t.ex. vara forsedd med rivtejp eller perforering.

Transportférpackning kan anvandas for att under-
latta hantering av ytterférpackningar men bor om
mojligt undvikas.

Ytterforpackningen ska markas pa minst en sida
enligt GS1 standard. Méarkning ska t.ex. innehalla
GTIN i streckodsform och klartext, se kapitel sex
Markning.

Ytterférpackningar som ska hanteras i automatiska
floden maste ha plana ytor och vara fria fran
ojamnheter samt klara olika typer av automatiska
lyft utan att ga sonder.

Valtbenagenhet (ratio) ar en viktig faktor for
ytterférpackningar som ska hanteras i automatiska
floden.

Mellanldgg som ska hanteras i automatiska floden
behover vara styva och minst 2-3 mm tjocka.
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Kapitel 4

Pallar

For att hantera, transportera och lagra ytter-
forpackningar i varuflédet behdvs lastbarare. Nar
ytterférpackningar placerats pa lastbararen anvands
benamningen Pall. Foljande typer av lastbarare ar
godkanda av den svenska dagligvaru- och stor-
hushallsbranschen. Tank pa att poolingpall (SRS,
CHEP & LPR) har en synligare kostnad eftersom den

EUR/EPAL helpall

Helpallar (lastbarare)
800x1200 mm

+ SRS-pall fran Svenska Retursystem
+ EUR-pall/EPAL-pall

+ CHEP-pall

+ LPR-pall

Samtliga klarar last om 1000 kg i pallstall
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disponeras mot en avgift dar det tydligare framgar
vad man betalar for (transport, reparation och
service). Tvister mellan parter kring pallkvalitet
minimeras vid val av poolingpall. For att fa ett snabbt
och hallbart varufléde kravs godkanda pallar. Har
foljer dom viktigaste aspekterna man maste ta
hansyn till.

SRS helpall @ @

CHEP helpall

<

PROPERTY
OF CHEP

Andra vanliga benamningar

pa pallar kan vara:

+ Enhetslast

+ Dispatch Unit

+ Tertiarforpackning
+ Unit load

+ Lastpall

+ Lastbarare

+ Transportpall
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Tre olika typer av helpall

800x1200 mm

Helpall lastad med forpackningar kan skapas som:
+ Sortren helpall
* Lavpall

'

Exempel pd sortren helpall med GS1
palletiketter och transportetikett

Sortren helpall motsvarar artikelinformationens
grundkonfiguration (tidigare VCD) och ar lastad med

samma artikelnummer pa samtliga ytterfoérpackningar.

Detta ar den vanligaste formen av helpall.

Exempel pd lavpallar med stdende och
liggande etikettplacering

Lavpallen ar en delad sortren helpall, dvs en lastpall,
som ar lastad med ett eller flera lav (varv) med
samma artikelnummer pa ytterférpackningarna.
Flera olika artiklar kan alltsa staplas pa varandra for
att bilda en lavpall. Det viktiga ar att det alltid finns
en lastbarare mellan de olika artiklarnas lav (se bild).
For att skydda ytterférpackningarna kan mellanlagg

placeras ovanpa det éversta lavet pa respektive artikel.

Detta for att minimera risken for skador pa ytterfor-

packningarna fran lastbararen som &r staplad ovanpa.

Lavpallen ska precis som Ovriga pallar vara

markt enligt GS1 standard. Varje pall ska ha tva
identiska palletiketter som placeras pa pallens kort
och langsida. | brist pa global standard vilken sida
palletiketterna ska placeras sa ar det ett 6nskemal
att etiketterna placeras till hoger pa pallens kort och
langsida. En sadan placering ar battre ur ett ergono-
miskt och arbetsmiljoperspektiv. Palletiketterna kan
placeras innanfor plasten alternativt utanpa plasten
om varje lavpall ar plastad for sig. Om palletiketten ar
placerad innanfor plasten maste plasten vara
transparent och det far inte finnas nagon risk for att
etiketten skadar dekor eller forpackning Etiketten ska
placeras pa pallen utan risk for att etiketten skadas
vid delning av pallstuv. For laga lavpallar, dar traditio-
nell placering av palletikett inte far plats pa lavpallen,
kan palletiketten vandas sa att streckkoderna blir
lodratta (liggande etikett) alternativt anvanda en
etikett som far plats pa pallen (se bild).

Blandpall Blandpallen bestar av en lastpall lastad
med ytterférpackningar med olika artikelnummer,
dar ingen artikel kommer upp i ett helt lav. Denna typ
av pall kraver manuell sortering hos mottagaren och
bor undvikas. For battre transportekonomi kan de
olika artiklarna med férdel separeras pa en egen
lastbarare och dubbelstaplas ovanpa en sortren
helpall. Rekommendationen vid blandpall ar att
tydligt marka pallen med "Blandpall” samt att placera
inneliggande produkters palletiketter val synliga i ett
kuvert eller i en plastficka pa pallen. Om blandpallar
férekommer nar bestallaren inte kdpt hela lav av
artiklar sa ska pallen vara packat pa ett sadant satt,
att ingen risk finns for skador eller paverkan pa
férpackningarna.

Risk: Blandpallar skapar en extra hantering inom
logistikledet och resulterar i ett langsammare
varufléde. Dessutom innebar blandpallar risk for att
omtaliga ytterforpackningar skadas nar flera olika
produkter blandas pa samma pall.
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Byta, hyra eller fakturera helpall?

Helpall som inte dr av karaktdren engdangspall
hanteras i ndgon av nedan system.

SRS-pall fran Svenska Retursystem Svenska
Retursystem har anvandaravgift samt dygnshyra pa
SRS helpall, och SRS halvpall ar belagd med pant. SRS
Helpall registreras och administreras i Svenska Retur-
systems webbportal (Smart pooling). SRS Helpall
behover inte besiktigas och inget pallbyte eller
POS(palléverféringssystem) forekommer (se EUR/
EPAL-pall nedan). SRS helpall ar en poolingpall med
en cirkular hallbar affarsmodell. Férdelarna med SRS
helpall &r att den &r mer hygienisk i produktion, lager
och i butik. SRS helpall har dven en betydande positiv
effekt pd CO,-avtrycket jamfort med en trépall. SRS
helpallen vager ca 10 kg mindre &n en godkand
trapall (EUR/EPAL, CHEP, LPR), vilket har en positiv
effekt pa transporter och ergonomi vid manuell
hantering. SRS pallarna far inte markas med etiket-
ter. Se www.retursystem.se

CHEP- och LPR-pall

CHEP- och LPR-pall &r en bla respektive rod pooling
helpall som disponeras till en kostnad. Antingen
ingar kostnaden i priset pa varan eller sa faktureras
den separat. Helpallen behdver inte besiktigas och
inget pallbyte eller POS (palléverféringssystem)
forekommer (se EUR/EPAL-pall nedan). Helpallarna
"hyr” du fran CHEP eller LPR den tid du behover fran
produktion till dess att den skickas vidare till en
mottagare dar CHEP eller LPR hamtar upp tomma
pallar for service och ateranvandning. Pooling ar en
cirkular hallbar affarsmodell. Observera att dimensi-
oner och tolerans for vad som klassas som en
godkand pall kan variera i forhallande till EUR/EPAL
och DNV:s sorteringsregler (se stycke Godkand EUR/
EPAL), exempelvis tunnelhdjden. Viktigt att saker-
stalla detta om pallarna ska hanteras i automatiska

floden. Se www.chep.com och www.lpr.eu.

EUR/EPAL-pall

(standard SS-En 13698-1)

EUR/EPAL-pallen kan hanteras pa flera olika satt
mellan saljare, transportor och kdpare. Det ar upp till
parterna att komma 6verens.

De tre vanligaste satten att hantera EUR/EPAL-pall ar:

POS Palléverforingssystemet reglerar mot avgift,
byten av godkanda EUR/EPAL pall via konton mellan
anslutna medlemmar. Det vill sdga bade avsandare
och mottagare maste vara ansluten i respektive
administratdrs system. Systemadministratorer
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i Sverige ar de stora transportbolagen. Om eventuell
skuld av EUR/EPAL ej regleras inom utsatt tid fakture-
ras helpallarna. Da alla foretag och transportorer
som verkar i Sverige inte ar medlemmar i POS, och
inte heller vill reglera EUR-pallarna med faktura eller
pallbyte (se nedan), férekommer uppgorelser dar
man for konto och reglerar pallsaldon mellan tva och
flera parter.

Pallbyte Transportoren kvitterar ut motsvarande
mangd godkanda EUR/EPAL pall mot levererade.
Detta sker i samband eller i nara anslutning till
leveransen mot pallkvitto.

Faktura EUR/EPAL-pall som importeras/infors till
Sverige faktureras ofta mottagaren, antingen direkt
eller via priset pa varan. Eftersom pallbyte 6ver
svensk grans ar svarhanterligt for transportoéren,
faktureras oftast helpallarna.

Da all hantering av EUR/EPAL-pallen ovan bygger pa
godkanda pallar, och att begreppet "godkand” till viss
del &r en bedémningsfraga, kan EUR/EPAL-pallen
leda till tvist. Sakerstall darfér hur EUR/EPAL-pallen
skall hanteras och regleras innan affér, bade i
affarsavtalet mellan képare och saljare, och med
eventuellt transportbolag.

Godkiand EUR/EPAL-pall

For att EUR/EPAL-pallen skall klassas som godkand
skall den vara tillverkad enligt UIC Code 435-2,
Svensk standard (SS-EN 13698-1)

eller motsvarande nationell standard.

Se www.dnv.com/se och www.sis.se.
Lank till sorteringsreglerna for godkand EUR/EPAL

https://www.dnv.com/si /im /pdf- ments/sorteringsregler.pdf
Branschen accepterar en mix av EUR/EPAL-markning,
pallen maste dock uppfylla kvalitetskraven enligt
DNVs sorteringsregler for att klassas som godkand.
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Markning av godkand EPAL-Pall

+ EPAL-pall &r alltid méarkt pa bada langsidornas tre
klossar.

+ Vanster och hogerkloss ska alltid vara markt med
EPAL.

+ Mittenklossen ska markas med tillverkarens
licensnummer-ar-manad samt IPPC markning om
detta kravs.

+ For skydd mot skadedjur kan EUR/EPAL pallen
ocksa vara markt med IPPC. Det innebér att traet i
pallen varmebehandlats eller gasats enligt ISPM
15. Sa har ser en IPPC markning ut:

=

Markning av godkand EUR-pall

+ EUR -pallen ér alltid markt pa bada langsidornas
tre klossar.

+ Vanster kloss ska vara markt med UIC (Intenational
union of railways), men aven tidigare markningar
med jarnvagsbolag som exempelvis SJ eller
Greencargo ar godkanda.

+ Mittenklossen ska markas med tillverkaren eller
standardiseringsmarkning (Norden). Eventuellt
IPPC-markning ska ocksa vara placerad pa denna
kloss.

+ Hoger klossen ar markt EUR.

IPPC /'

AB-123 ar exempel pa ett officiellt
registreringsnummer, dar AB ar landskod.

Kod for behandling
HT-varmebehandling
MB - Gasning med metylbromid

Vid export galler respektive lands speci fika krav
pa IPPC markning. Kontrollera med landets
motsvarighet till Jordbruksverket. For transporter
inom EU ar IPPC markning annu inte ett krav
(2022).

Se www.jordbruksverket.se
/sok pa ISPM 15

Undantag

Om eventuellt tréemballage eller stodjevirke
kommer fran Portugal eller delar av Spanien,
Italien eller Tyskland maste det mérkas enligt
ISPM 15 (IPPC loggan).

En EUR/EPAL-pall ar ej godkand om den har ett av dessa fel...

Pallen ar inte rensad fran pahaftad
plast, papper eller liknande

Pallen ar férorenad, fuktig eller
moglig och/eller har nagon farg
som kan paveka godset

Pallen har nagon
utstickande spik

En brada eller
kloss saknas Nagon kloss ar vriden sa
att den sticker ut utanfoér
bottenbradans kant

ar avbruten

Nagon brada

Virke ar missfargat eller murket

Markningen pa kloss/klossar ar
Oversprayad eller vermalad med farg

Identifierbar markning saknas
pa nagon hornkloss, eller bada
mittklossarna

Nagon brada eller kloss &r urflisad mer
an 15 mm eller mer an en spik syns

En brada eller kloss har nagon
vankant som Overstiger 15 mm

Nagon kloss har genomgaende spricka
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Att skapa en pall

+ Varje lav ska innehalla samma antal ytter- « Etiketten innehaller bland annat adresser, trans-

forpackningar (forutom blandpall). Den fardiga
pallen ska vara stabil, staplingsbar och
hanteringsvanlig.

Den totala hojden, inklusive sjélva pallen, far
maximalt vara 1250 mm. Av transport- och
distributionstekniska skal ska pallen byggas sa
nara maxhdéjden som majligt. Det gér det maojligt
att utnyttja lastfordonens maximala inre lasthojd.
Buffertplatserna pa dom flesta lager ar anpassade
efter standardhdéjden 1250 mm. Undantag med
hojder hogre an 1250 mm ar en 6verenskommelse
mellan képare och saljare.

Pallen ska alltid markas med tva GS1 Logistic
Labels (palletiketter). De ska vara tva identiska
etiketter innehallande streckkod och klartextinfor-
mation. Etiketterna ska placeras pa kort respektive
langsida (se bild nedan). | brist pa global standard
vilken sida palletiketterna ska placeras sa ar det ett
onskemal att etiketterna placeras till hoger pa
pallens kort och langsida. En sadan placering ar
battre ur ett ergonomiskt och arbetsmiljoperspek-
tiv. Lds mer om GS1 Logistic Labels (palletikett) i
kapitel sex Markning.

Pallen ska vara val emballerad och packad pa ett
sadant satt att dubbelstapling mojliggors utan att
ytterforpackningarna tar skada. Vid dubbelstapling
kan toppskiva anvandas pa nedre pallen for att
skydda ytterférpackningarna.

Vid transport med tredje part ska en Transport-
etikett anvandas for att halla reda pa pallen under

transporten och for att moéta krav pa logistik-
processen, exempelvis sparning av gods.

Transportetikett

800mm

portdrens information och SSCC (SerialShipping
Container Code, GS1-kollinummer). Om en trans-
portetikett anvands tillsammans med en palletikett
ska ett och samma SSCC alltid anvandas. Transpor-
tetikett skall alltid appliceras utanpa plasten. Las
mer om transportetikett i kapitel sex Markning.

Ar pallen férsedd med krymp- eller strackfilm far
den inte vara sa hart spand att férpackningarna
blir deformerade. Detsamma galler for pallar som
ar sdkrade med plastband. Stalband bor undvikas.

Pallar ska vara plastade ner till sidan av pallens
dack men ej dver palltunnlarna, som ska vara fria
fran plast. Plasten far heller inte knytas fast runt
klossarna pa pallen eller svetsas pa ett sadant satt
att det finns risk for att plasten hanger I6st.

Om mellanlagg behdvs for att géra pallen stabil,
bor du sakerstalla att mellanlagget inte

ligger mellan varje lav pa pallen om det inte

ar nddvandigt.

Mellanlagg ska vara styva, ej for tunna och max ett
mellanlagg per lav. | automationslager stalls
sarskilda krav pa mellanlagg: de far ej vara delade,
oregelbundna, perforerade med hal.

Se kapitel 3 Ytterforpackningar.

| stallet for pallar kan slip sheets anvandas vid
containertransport for att bade optimera fylinads-
graden och underlatta lossning av containern. Slip
sheets ska vara av wellpapp med matten 800x1200
mm. Dragfliken (lip) bér vara minst 100 mm.

Placering av GS1 Logistic labels (palletiketter) samt transportetikett
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KAPITEL4 PALLAR

Helpallar - Vanliga fel som bor undvikas

ALY

Pall med lasta lav Pall med tornstapling

Laven pa pallar ar inte lasta

Tank pa: For att fa en stabil pallkonstruktion bor Risk: Tornstapling av mindre ytterférpackningar
man vid mindre ytterférpackningar med stor volym resulterar ofta i instabila pallar som latt rasar av
pa pallen lasa laven. Mellanlagg kan vid behov pallen efter avplastning.

anvandas mellan laven for att fa 6kad stabilitet.

Pallkvalitet

Det ar mycket viktigt att pallarna haller hég och Fér mer information kring pallar
jamn kvalitet, dvs klass A. Rekommenderade och pallkvalitet

palltyper ar EUR/EPAL-pall, CHEP-pall, LPR-pall och  https://www.retursystem.se/sv
SRS-pall. https://www.lpr.eu

https://www.chep.com
https://www.sis.se

https://www.dnv.com/se
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Ytterférpackningen dr ej
anpassad efter pallens storlek

Kross pa grund av 6verhdng

Exempel pd pall som lutar
i ett automationslager

Overhéng och lutning av pallar

Tank pa: Emballaget till ytterférpackningarna tar
plats. Darfor ar det viktigt att utga fran verkliga matt
nar man skapar ett pallménster som ska passa en
pall i storleken 1200x800 mm. Pallar ska konstrueras
utan 6éverhang och utan att pallen lutar.

T [ T—T |

v

Exempel pd pallbox

Risk: Overdimensioneras pallen skapas ett éverhang,
vilket leder till risk for kross vid transporter. En pall
med 6verhang eller lutning skapar ocksa hanterings-
problem pa lager oavsett manuell eller automatisk
hantering.

Exempel pa produkter
som bor hanteras i pallbox

Sma, glatta och kansliga ytterforpackningar
som riskerar att ga sonder i hanteringen

Tank pa: Pallbox &r ett bra satt att hantera och
skydda sma och glatta forpackningstyper och ar
dessutom mer ekonomiskt da man inte behover
hantera eventuella transportforpackningar. Pallbox
bor ej forekomma pa annat an for saljfardiga hel- och
halvpall om de ska kunna hanteras effektivt i ett
automatiserat flode.

Risk: Ytterférpackningar med kansliga produkter
exempelvis sma, glatta forpackningstyper, riskerar
att latt ga sonder om pallbox ej anvands vid last,
transport och avplastning pa lager. | mojligaste man
bor pallbox undvikas om sakring av last kan uppnas
pa annat satt.
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Bra exempel utan plast, emballe-

v

rad med plastband och toppskiva

Ddligt exempel med stalband
och trakrage

Onodig och undermalig emballering

Tank pa: Anvand hornstod eller band for pallar som
annars skulle kravt extra emballering/plastning.

Detta underlattar hantering pa lager, sparar pengar
och ar ett miljévanligare alternativ. Viktigt att tanka
pa vid hantering i automation ar att hérnstoden inte
far ga ner over pallkanten.

Risk: | automatiska floden stalls sarskilda krav pa
mellanlagg for att inte riskera produktionsstopp.
Dessa far ej vara for tunna, delade, oregelbundna,
perforerade med hal eller formbara efter varans
tyngd. Tank pa att inte ha flera mellanlagg per lav

Dalig fylinadsgrad pa pall

Tank pa: Fyllnadsgraden pa pallen maste vara god.
Kortsidan ar sarskilt viktig dar ytterférpackningarna
maste na hela vagen fran kant till kant, dvs 800 mm.

Risk: Dalig fylinadsgrad skapar stor risk for ras under

transport och hantering, eftersom pallar da inte kan
dubbelstaplas.
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och anvand inte fler mellanlagg an vad som kravs for
att stabilisera pallen. Se kapitel 3 Ytterforpackningar
- Mellanlagg i automation.

Instabil dubbelstapling
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Robust mellanldgg
som stabiliserar pallen

Exempel pd perforerat och
utstickande mellanldgg som
kan orsaka produktionsstopp
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Tackta palltunnlar

Tank pa: Tunnlarna under pallen maste vara fria fran
plast, aven 16st hangande plast far inte férekomma.

Slip sheet utan éverhdng och
forpackningar anpassad
utefter pallens dimensioner

v

Slip sheet

Slip sheet anvands for att underlatta och optimera
hanteringen i containerflodet. Slip sheet underlattar
lossning hos kund och tack vare sin laga hojd
optimeras aven fyllnadsgraden i containern. Slip
sheet ar ett bra alternativ till pall som inte kan
hanteras utanfor Europa. Vid lossning av containern
placeras slip sheet modulen pa en helpall.
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Risk: Palltunnlar tackta av plast kan inte hanteras i
ett automatiserat lager da de riskerar att awvisas pa
bansystemet. Pallarna som maste lavas om leder till
ett langsammare varufléde. Lost hangande plast
riskerar att orsaka stopp i ett automatiserat lager.

Exempel pa slip sheet med dverhdng
i botten och hédngande plast som kan
orsaka produktionsstopp

X

Tank pa: Slip sheet ska vara av matten 800x1200 mm.
Dragfliken bor vara minst 100 mm for att mojliggora
lossning. Den totala hojden pa gods samt slip sheet
bor vara max 1100 mm sa att ndr modulen placeras
pa en helpall halls standardhéjd 1250 mm.

Risk: For tunn slip sheet och/eller for kort dragflik
riskerar att slip sheeten gar sonder, anpassa darfor
tjockleken efter varornas tyngd.
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1250 mm
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Héjd pd halvpallar inklusive
helpall i botten max 1250 mm

T
Flexpall ‘

—_—

= == |

CHEP halvpall

SRS halvpall Trd halvpall

Halvpallar (lastbarare)

600x800 mm

+ SRS-halvpall fran Svenska Retursystem + Flexpall: 2x(400x600 mm), se bild. Flexpall kan

+ CHEP-halvpall separeras till tva saljfardiga displayenheter. Delbar-

+ LPR-halvpall heten gor det mojligt att skapa en mixpall med tva

+ Tré-halvpall (engdngshalvpall) olika exponeringar, vilket ar bra for butiker som inte
kan bestalla exempelvis en halvpall av en sortren

Tank pa att engangshalvpall kan ha varierande produkt. En saljfardig display underlattar arbetet i

utformning av pallklossar och tunnelhdjd och kan butik avsevart. Flexpall ar varumarkesskyddad men

darfor vara svara att hantera i automatiska floden. kan tillverkas av andra aktorer. For att den ska vara

Sakerstall darfor att palltunnelns hojd &r 100 mm godkand ska den vara maskinellt bandad samt ha

+/-5mm. Ar den lagre klarar inte alla typer av truck- samma matt som Flexpall.

gafflar att komma in under pallen. For tunga produk-
ter kravs mittenmed.
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Halvpallar - vanliga fel som bor undvikas

Om halvpallen ar tillrackligt stabil rekommenderas
plastning i férsta hand. Annars kan plastband eller
huv av wellpapp anvandas for att na stabilitet och
skydda férpackningarna. Tank pa att wellhuven ska
ligga innanfor halvpallsmattet 600x800 mm.

Dalig emballering
av halvpallar

Tank pa: Nar halvpallar produceras ar det viktigt att
emballeringen/plastningen stabiliserar pallen sa att
den haller fér hantering och transport.

Risk: Om férpackningarna i halvpallen ar tunga och
glatta riskerar dessa att glida av pallen under
hantering och transport, vilket ofta resulterar i ras
och kross.
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Dalig
forpackningskonstruktion

Tank pa: Om en halvpallslosning for en tung produkt
packas med sa kallad blindbotten maste denna vara
av sa god kvalitet att den klarar belastningen.

Risk: Blindbottnar hojer ocksa tyngdpunkten pa
pallen vilket skapar problem vid truckhantering.
Pallen blir da instabil och riskerar att valta.

Halvpallskonstruktion med
blindbotten som valt
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Viktigt att tanka pa

Godkénda helpallar ar EUR/EPAL-pall,
CHEP-pall, LPR-pall och SRS-pall fran Svenska
Retursystem med matten 800x1200 mm.

Det ar viktigt att pallarna haller en hég och jamt
och hog kvalitet.

Det finns tre olika typer av helpall: sortren helpall,
lavpall och blandpall.

Standardhéjden for helpall ar max 1250 mm
inklusive helpallen i botten och maxvikt 1000 kg.
Awvvikelser kan éverenskommas mellan

kopare och saljare.

Underlag for artikelinformation (tidigare VCD)
maste alltid sandas in vid alla férandringar av
antalet ytterforpackningar, lav eller lastbarartyp.

Bygg upp pallen med lika manga ytter-
forpackningar per lav. Pallen ska vara stabil
och hanteringsvanlig.

Om majligt ska samtliga pallar kunna dubbelstap-

las for att optimera transporter. Pallen ska vara val

emballerad och packad pa ett sddant satt att man
latt kan dubbelstapla tva pallar utan att ytterfor-
packningarna tar skada.

Pallen ska plastas hela vagen ner till palltunneln
men utan att plastningen tacker palltunnlarna.

Mellanlagg ska vara styva, ej fér tunna och max ett

mellanlagg per lav.

Pallen marks enligt GS1 standard dvs med tva

identiska palletiketter (GS1 logistic label) samt plats

for en transportetikett.

Observera att Poolingpall (SRS, LPR och CHEP) har
en annan affarsmodell an EUR/EPAL.

Dimensioner och tolerans for palltyperna CHEP och
LPR kan variera i férhallande till EUR/EPAL. Det ar
sarskilt viktigt att sakerstalla skillnaderna mellan
sorteringsreglerna om dessa palltyper ska kunna
hanteras i automatiska fléden.

De vanligaste satten att hantera EUR/EPAL ar
palloverforingssystem (POS), pallbyte eller faktura.

Istallet for helpallar kan slip sheets anvandas vid
containertransport for att optimera fyllnadsgraden
och underlatta lossning.

Godkanda halvpallar &r engangs-

halvpall, Flex-halvpall, CHEP-halvpall, LPR-halvpall
och SRS-halvpall fran Svenska Retursystem med
matten 600x800 mm.

Hojden pa engangshalvpallarnas palltunnlar

behover vara 100 mm +-5 mm annars finns risk for
att truckgafflarna ej kan lyfta halvpallen.
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Kapitel 5

Modulsystem/ IS
.

izl W Ig,\l_‘. =l

1

R -

i T
\:HJ:LL‘H;. T

|

RRA mmn aas

g
/ \
Modulanpassade ytterférpackningar
(Returlddor fran SRS) pa helpall

Modulanpassning minimerar

luft i transporter 7
TR

|
\
\

800

Modulanpassade ytterforpackningar
i rullcontainer leder till minimalt
med luft i transporten

1200

Ett effektivt varuflode bygger pa moduler

For att effektivt utnyttja produktionsutrustning, dock ej i Sverige. En ytterforpackning som inte foljer
transport- och lagerresurser, butikssystem med Modulsystemet ger ofta en sdmre fyllnadsgrad pa
mera ar det viktigt att anpassa alla férpackningar till pall/bur eller riskerar att sticka utanfor pall/burens
gallande Modulsystem. Det galler saval konsument- skyddande kant(6verhang), vilket ofta leder till
forpackningar som ytter- och transportférpackningar.  skadade varor i lagerhantering och transport.
Modulsystemet utgdr fran standardmattet pa helpall  Modulsystemet ar framtaget av SIS i samarbete med
800x1200 mm. Helpallen 1000x1200 mm anvands i dagligvarubranschen (SS 847004). For rullcontainer
vissa europeiska lander, géller innermatten 800x660 mm.
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600x400 300x400 200x400 150x400 120x400 300x200 200x200

Exempel pd idealmoduler som anvénds i dagligvarubranschen

Basmodul 600x400 Basmodul 300x400

|
Z

Basmodul 200x400 Basmodul 150x400
Basmoduler
Baserat pa basmodulen 600x400 mm skapas en att planera for forpackningsmaterialets tjocklek.
mangd idealmoduler. Nar man tar fram saval Forpackningsmaterialet ska vara ratt anpassat,

konsumentférpackningar som ytterférpackningar ar  varken for tjockt eller for tunt for att klara normal
det viktigt att anvanda dessa idealmoduler. Tank pa belastning vid dubbelstapling under transport,
att konsumentforpackningens yttermatt maste passa  lagring och hantering.

i ytterforpackningens innermatt. Darfor ar det viktigt
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Alternativa matt utéver
modulsystemet

Det finns manga olika matt som &r perfekta ur
transport- och logistiksynpunkt och som ger en bra
fyllnadsgrad pa pallar och rullcontainrar. Ett sddant
matt ar 265x400 mm. Med detta matt laser man
laven pa pallen och far en stabil pall med mycket bra
fyllnadsgrad trots att detta matt inte ingar i modul-
systemet. Detta matt fungerar inte optimalt for de
lander som anvander lastpallar med matten

1000 x1200 mm tex Storbritannien.

265x400

——
\/ Tornstapling av
\H/ mindre moduler

Pallar som &r tornstaplade med modulmatt 150x400
mm eller mindre kraver mellanlagg for att stabilisera
pallen. Dock bér mellanldgg anvandas sparsamt och

inte pa varje lav. | forsta hand ar ett pallmonster som
laser laven att foredra framfor tornstapling.

>
\f\/

\

600x400x194 mm

400x300x193 mm 400x300x148 mm 400x300x(50/80) mm

Svenska Retursystem tillhandahdller sex olika moduler som anvénds i dagligvarubranschen

[+]
Moduler fran Svenska Retursystem
En typ av moduler ar returlador fran Svenska restavfall och ar ett bra miljoval tack vare att ladan
Retursystem som i manga fall &r ett mycket bra ateranvands. Returladan effektiviserar dessutom
alternativ till traditionella ytterférpackningar. Dessa logistikhanteringen genom att ladorna kan hanteras
moduler har stora fordelar jamfort med traditionella i automatiserade fléden. Fér mer information se

detaljistforpackningar, till exempel mindre kross i www.retursystem.se/
varuflodet, spar tid i butikhanteringen, minimerar
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Exempel pd E-handels/automations-
moduler som anvdnds i branschen

Moduler i automationshantering och e-handel

Modulsystemet i automatiserade lager:

For att 6ka effektiviteten och fa ned kostnaderna
automatiseras allt fler lager. D.v.s. kundernas
bestallningar expedieras i hog grad av tekniska
|6sningar sdsom robotar, kranar och rullbanor.

Da automatiserade lager med efterféljande transport
sitter ihop, for att kunna na kostnadseffektiv logistik
ut till butik, anvands oftast modulsystemets 600 x
400 mm som lastbarare/kundlada genom hela
logistikkedjan. Detta framst for att automationen och
transporten skall kunna hantera de mindre ytterfor-
packningarna, som p.g.a. sin storlek och/eller skora
forpackning, inte blir stabila/skyddade nar de packas
pa en pall eller bur.

Den vanligaste kundladan pa automatiserade lager
(inom EU/EES, dar EUR-pallen ar standard) ar
kundlador i plast med modulmatten 600 x 400 mm
som gar i ett internt returfléde. D.v.s. varorna
plockas till kundladan, som forflyttas mellan
arbetsstationer inne i det automatiserade lagret,
och slutligen packas kundladan, oftast automatiskt,
pa pall/bur och transporteras ut till kund. Nar
varorna lamnats av, returneras ladan tillbaka till
det automatiserade lagret . Detta ger battre ekonomi
och mojlighet till mindre miljopaverkan eftersom
plastlddan kan anvandas om och om igen (forutsatt
miljoméssigt bra val av plast och att ladan héller for
tillrackligt antal kundvarv).

Finns det ingen mojlighet till returflode avtomma
lador, ar det vanligaste forfarandet att kundladan
istallet ar tillverkad av papp/wellpapp och kasseras
efter leverans. Nackdelen med en engdngslada ar
kostnaden for 1ddan och dess miljopaverkan i
forhallande till en returnerbar lada i plast som kan
ateranvandas. Fordelen ar ett avsevart lagre inkops-
pris och att ingen kostnad for returtransport behdvs

For stapelbarhet i returflodena och fér optimal
lagring, ar kundladorna koniska eller har fallbara
sidor, sa att de kan plattas och staplas med mindre
ytbehov (se exempelbilder).

E-handelsmoduler:

Aven i e-handeln anvdnds en modulanpassad lada
for att kunna frakta matkassarna sakert och effektivt
ut till konsument. Stora dagligvaruaktorer i Sverige,
t.ex. ICA, Axfood, Coop och Mathem anvander
plastlddor med modulsystemets matt 600 x 400 mm i
sina interna returfléden ut till konsument/butik. Nar
varorna alternativt matkassarna lamnats av, returne-
ras ladan tillbaka med chauffor.

Stora konsumentférpackningar med modulmatten
600 x 400 mm eller stdrre (t.ex .vissa toalett- eller
hushallspapper) far inte plats i lddan med samma
modulmatt och maste antingen hanteras separat i
plock och transport eller inte erbjudas kund i den
storre storleken.
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MODULSYSTEM
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Viktigt att tanka pa

Anpassa ytterforpackningen till lastpallens matt.

Det gbr man enklast genom att reducera ytter-
forpackningens matt med 5-10 mm per
ytterforpackning. | praktiken betyder det att

en ytterférpackning enligt basmodulen 600x400 mm
bor ha innerrmatten 590x390 mm.

Anpassa konsumentférpackningen till ytter-
forpackningens innermatt for att uppna hogsta
moijliga fyllnadsgrad. Berakningen boér géras med
hansyn till ytterférpackningens tjocklek.

Returlador ar ett miljovanligt alternativ som minskar
kross- och hanteringsproblem i varuflédet och ar
samtidigt |atta att automatisera.

Provpacka alltid innan slutgiltiga matt faststalls.

Anvand mellanlagg sparsamt till tornstaplade pallar
med mindre moduler. Notera att mindre moduler
fungerar samre i automatiska fléden.

Aven matt utanfér modulsystemet kan fungera bra
for pall och ytterforpackning.

E-handelsmoduler av plast ar ett battre alternativ
an engangsemballage av well i ett fungerande

returflode, eftersom plastiddorna &r returnerbara
och mer kostnadseffektiva an engdngsemballage.
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Kapitel 6

Markning

GTIN och streckkoder

GS1-artikelnummer (GTIN) och streckkodsmarkning
ska tillampas for konsumentférpackning, ytter-
forpackning och pall. For transportférpackning galler
endast GTIN. | Sverige hanteras registrering och
samordning av GS1 Sweden. P4 www.gs1.se finns
information om GS1 standarder. GTIN (Global Trade
Item Number) anvands fér numrering av forpack-
ningar och beroende av anvandningsomrade
anvands nagon av féljande GTIN: GTIN-13, GTIN-8,
GTIN-14 och GTIN-12. Numret ligger bland annat till
grund for bestallningar, lagerredovisning och
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Sweden

statistik. Darfor ar det ett krav att alla forpackningar
tilldelas ett GTIN. GTIN ar internationella vilket
innebar att samma nummer ska anvandas oavsett i
vilket land artikeln ska saljas i. Artikelnumret delas in
i tre delar: GS1 Foretagsprefix, artikelnummer och en
avslutande kontrollsiffra (K). GTIN-14 inleds med en
LV-kod, en siffra mellan 1-8, dar LV ar forkortning for
logistisk variant. Du valjer sjalv vilken siffra mellan
1-8 (LV-kod) att placera framfér GTIN-13 for att
skapa GTIN-14. Observera att artikelregistren alltid
ska innehalla 14 siffror (hogerstallda).


http://www.gs1.se
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Position 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1(K)
GTIN-13 0 7 3 5 0 0 0 0 0 0 1 2 3 5
GTIN-8 0 0 0 0 0 0 7 3 0 0 1 1 1 9
GTIN-14 1 7 3 5 0 0 0 0 0 0 1 2 3 2
GTIN-12 0 0 0 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4

Numrering av férpackningar kan géras enligt fyra olika strukturer

GTIN-13

GTIN-13 innehaller 13 siffror. Numrering av artikeln
sker normalt hos varuproducenten, som bestaller ett
GS1 foretagsprefix, hos valfri GS1-organisation. Vid
numrering och streckkodsmarkning av artiklar med
varierande vikt behovs aven ett nationellt GS1
viktvaruprefix. Viktvaruprefix far endast anvandas pa
konsumentférpackningen. Viktvarunumret ar ett
13-siffrigt artikelnummer som skapas med hjalp av
GS1 viktvaruprefix, ett IS pnummer, priset i kronor
eller vikten i kg samt en kontrollsiffra.

GTIN-8

GTIN-8 anvands pa forpackningar dar utrymmet for
ett GTIN-13 ar begransat. GTIN-8 innehaller atta
siffror och far endast anvandas pa konsument-
forpackningar. Med GTIN-8 kan man numrera hogst
10 olika artiklar. For att skapa GTIN-8 behover du ett
sarskilt GS1-8-prefix som tilldelas av GS1.

Att valja numreringsprincip

Konsumentférpackning numreras antingen med
GTIN-13 eller GTIN-8. Ytterférpackning och pallar
numreras antingen med GTIN-13 eller GTIN-14.
For numrering av viktvaror finns information pa

www.gs1.se

Exempel 1:
numrering med GTIN-13

GTIN-14

GTIN-14 kan inte lasas i butikernas utgangskassor
och anvands darfér endast vid numrering av ytter-
forpackningar och pallar. Numrering med GTIN-14
innebar att GTIN-13 pa inneliggande férpackning
anvands i kombination med en inledande logistisk
variant (LV-kod) en siffra mellan 1-8. Ny kontrollsiffra
raknas fram.

+ LV-koden kan anta nagon av siffrorna mellan 1-8
pa enhetsvaror.

* LV-koden 9 talar om att det ar en artikel med
varierande vikt.

Exempel 2:
numrering med GTIN-13 och GTIN-14

KP*: 73 5000000 001 6

KP*: 73 5000000 001 6

YF**: 073 5000000 002 3

YF**: 1 73 5000000 001 1

Pall: 073 5000000 003 0

Pall: 2 73 5000000 001 O

*Konsumentférpackning
**Ytterforpackning
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Streckkoder

Streckkod EAN-13 kan endast innehalla GTIN-13.
Den har fyra olika streckbredder. Darfor kraver den
god tryckkvalitet for att vara lasbar.

Streckkod ITF-14 kan endast innehalla GTIN-14.
Den har bara tva streckbredder och kan darfor
tryckas eller printas direkt pa exempelvis wellpapp,
och &nda vara lasbar. Runt strecken finns oftast en
ram. Om GTIN innehaller 13 siffror s& maste en
inledande nolla laggas till i starten.

Streckkod GS1-128 kan innehalla ytterligare
information an endast ett GTIN-14. Till exempel
kan GS1-128 streckkoder innehalla bast foredatum,
férpackningsdatum, batchnummer, serienummer
och i forekommande fall vikt. Om GTIN innehaller
13 siffror sa maste en inledande nolla laggas

till i starten. GS1-128 kraver lika god

tryckkvalitet som EAN-13.

2D-koder

Anvandningen av 2D-koder 6kar och anvands redan
for receptbelagda lakemedel och tobak (Dotcode).
Nya lagkrav pa forbattrad sparbarhet kommer att
innebara att fler produktomraden borjar anvanda
sig av 2D-koder i framtiden. 2D-koder som GS1
Datamatrix och QR kan innehalla mer information
sasom batch och bést fére-datum pa en mindre yta.
QR med GS1 format kan dessutom innehalla en
webbadress. 2D-koder lases av med kamerabasera-
de scannerutrustningar. Det finns manga fordelar
med att anvanda 2D-koder. Eftersom datum, batch-
och serienummer kan ldggas in direkt i koden kan
aterkallelser goras betydligt mer traffsédkert och
effektivt. Detta bidrar till lagre kostnader och hogre
produktsakerhet i hela varuflédet. Genom att
mojliggbra automatiska prisnedsattningar pa
produkter som narmar sig bast fore-datum
kommer 2D-koder &ven att kunna bidra till

minskat matsvinn. Battre sparbarhet av produkter

i hela varuflodet gynnar alla inblandade aktorer.

Till exempel kan information om en viss batch
tillgangliggoras for konsumenten.

For producenten mojliggdr 2D-koder aven direkt
kommunikation till konsumenten. Det kan réra sig
om recept, garanti, aterkallelse, erbjudanden,
bruksanvisningar och ursprung. Att tillgangliggora

Figuren visar QR med GTIN
07350053850019, Utgdngs-
datum 271231 och Batch
123456
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7 350000 000016

Streckkod EAN-13 dr den vanligaste pd
konsumentférpackningar

17350000000013

Streckkod ITF-14 anvdnds endast fér
ytterférpackningar

111 PSS IS B (100 VT ) [ TS

Streckkod GS1-128 gor det mgjligt att ldgga in bade
GTIN och annan information

information till konsument starker varumarket for
producenten. De vanligaste 2D-koderna ar GS1
Datamatrix och QR.

GS1 DataMatrix anvands redan idag men anvand-
ningen kommer att 6ka i framtiden. Inom sjukvard,
transport, logistik, farska livsmedel (fisk, kott,
fardigmat, etc.) I vissa tillampningar runt om i varlden
har GS1 DataMatrix anvants pa farskvaror i utgangs-
kassor. | den 16sningen kodas GTIN och andra
applikationsidentifierare for exempelvis varor med
variabel vikt. Detta for att tillhandahalla n6dvandig
information vid utgangskassan.

QR-koder ar den vanligast férekommande varianten
av 2D-kod och kan anvéndas av de flesta mobil-
kameror. Manga befintliga implementeringar av
QR-koder pa forpackningen mojliggér nu unika
upplevelser. Via GS1 Digital Link kan en QR-kod
skapas med flera anvandningsomraden som tillater
bade konsumentengagemang och hantering vid
utgangskassor, utan att lagga till ytterligare en
databarare eller anvanda annu mer utrymme av
forpackningen och dess design.

Figuren visar GS1 Datamatrix
med GTIN 07350053850019,
Utgdngsdatum 271231 och
Batch 123456
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Ar 2027 ska alla scannerutrustningar kunna lésa av
2D-koder. Fram till dess kan 2D-koder enbart
anvandas som ett komplement till en traditionell
streckkod som EAN/UPC.

Overgangsperiod
Dubbel méarkning under évergangsfas
EAN/UPC och en 2D-kod

Ambitionen fér 2027
EAN/UPC alternativt en 2D-kod

Exempel 1:

For ytterligare information kring implementering av

2D-koder se nedan lank.

https://gs1.se/2d-koder-inom-retail/

~=k

60122
07350140760122

©F o

(01) 07350140760122

(01) 07350140760122

E!.I

07350140760122

60122

Numrering med GTIN-13

Streckkodsalternativ

KP*: 73 5000000 001 6

EAN-13

YF**: 73 5000000 002 3/073 5000000 002 3

EAN-13, ITF-14, GS1-128

Exempel 2:

Numrering med GTIN-13 eller GTIN-14

Streckkodsalternativ

KP*: 73 5000000 001 6

EAN-13

YF**:1 735 000000 001 1

ITF-14, GS1-128

*Konsumentforpackning **Ytterférpackning

Val av streckkod

Konsumentforpackningen méarks med nagon av
streckkoderna EAN-13 eller EAN-8 alternativt UPC
E/UPC A(GTIN-12). Det ar de streckkoder butikernas
utgangskassor kan lasa. | framtiden kommer det att
varat vara majligt att marka konsument-
forpackningen med enbart en 2D-kod. Till dess att all
scannerutrustning kan lasa 2D-koder behéver man
komplettera med EAN/UPC. Ytterférpackningen
marks med nagon av streckkoderna GS1-128, EAN-13
eller ITF-14. Nar GTIN-13 anvands i nagon av streck-
koderna ITF-14 eller GS1-128 ska GTIN-13 inledas
med en nolla. For streckkodsmarkning av pallar ska
en standardiserad palletikett anvandas, GS1 Logistic
Label (GS1 Palletikett). Palletikettens streckkod ska
vara av streckkodsformatet GS1-128. Lds mer om
palletiketter i kommande avsnitt och pa www.gs1.se

Tryckkvalitet pa streckkoder

Streckkoden ska vara lasbar till det att artikeln inte
langre hanteras i butiksledet eller har passerat bast
fore-datum. Tryckkvaliteten pa streckkoden maste
darfor vara av den kvalitet som motsvarar "Overall
Symbol Grade C" enligt ISO 154 16. Daremot ar en

hogre tryckkvalitet 6nskvard. | manga fall innebar
tryck direkt pa ytterforpackning sémre lasbarhet.

Speciellt om trycket sker pa brun wellférpackning.
| dessa fall ar klisteretiketter att foredra.

Streckkodsmarkning av
konsumentforpackningar

Konsumentférpackningar marks med streckkoden
EAN-13, EAN-8, UPCE eller UPC A(GTIN-12). For
mindre forpackningar rekommenderas EAN-8.
Streckkoden pa konsumentférpackningar behéver
enkelt och snabbt kunna lasas av i butikens utgangs-
kassor. Kvaliteten pa streckkoden beror av fargen pa
streck och bakgrund, streckbredd, streckkodens
storlek, hojd och ljus- marginaler.

Las mer pd www.gs1.se

5901234 123457

Exempel pd streckkods-
markn/ng pd konsument-
férpackning EAN-13
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Etikettplacering av streckkoden
pa konsumentforpackningen

+ Etikett med streckkod placeras minst 8 mm fran
forpackningens kant.

+ Etikett med streckkod far aldrig placeras runt horn,
over skarvar, perforeringar eller forseglingar.

+ Streckkoden placeras pa en slat yta.

+ Streckkoden far inte ligga under skarvar pa
genomskinlig film.

+ Streckkoden bor inte placeras pa
férpackningens botten.

+ Streckkoden placeras staende, som en stege, pa
runda burkar eller andra cylinderformade férpack-
ningar med en diameter pad mindre &n 120 mm.

+ Varje forpackning ska endast ha en synlig Dgt dr viktigt hur streckkoden placeras
streckkod (multipack inkluderat). pa konsumentférpackningen

o . Nama of the manufacturer
Streckkodsmarkning av Logo etc.
ytterforpackningar

PRODLLT MRS
Ytterforpackningen kan markas med nagon av streck-
koderna EAN-13, ITF-14 eller GS1-128 enligt GS1:s GTIN Supplier's art. no
standard. 2D-koder kan dven anvandas for att marka i
ytterférpackningar men i dagsléget ar det framfor allt 17350053650016 SO0
aktuellt pa konsumentférpackningar. Valj streckkod Best hefore Bateh no.
beroende pa anvandningsomrade och hur mycket
information som behéver 6verforas med streckko- |14, 121, 2010 12345
den. Svensk dagligvaruhandel rekommenderar att i
ytterférpackningen marks med GS1-128 eftersom
streckkoden kan innehéalla mer information an
EAN-13 och ITF-14. S& som batchnummer, bast fore
datum eller vikt. Lds mer om markning av ytter- A PRS00 TR 00 B 1 5L A0 1 0)R 45

forpackningar pa www.gs1.se
Exempel pé ytterforpackningsmérkning (GS1-128)
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Ytterférpackning med mdrkning
pa tva sidor

Forpackningstyp GS1-artikelnummer Streckkod
Konsumentférpackning GTIN-13 EAN-13
GTIN-8 EAN-8
GTIN-12 UPCA
UPCE
Ytterforpackningar GTIN-13 GTIN-14 EAN-13, ITF-14, GS1-128

Etikettplacering av streckkoden
pa ytterforpackningen

Streckkodsetikett eller streckkod tryckt direkt pa
forpackningen ska finnas. Rekommendationen ar
markning pa minst en sida men markning pa mer
an en sida ar att foredra. Nar markning endast finns
pa en sida ska ytterforpackningarna laggas pa pallen
sd att etiketten &r pa samma sida som nagon av
palletiketterna.

Streckkoden bor inte placeras i botten av forpack-
ningen. « Streckkoden bor placeras sa att streckens
underkant ligger 32 mm +/- 3 mm fran forpackning-
ens botten. For ITF-14 behover ramen runt streckko-
den ligga med underkanten 27,2 mm ovanfor
forpackningens bottenplan. Ramen ar 4,8 mm.
Avstandet mellan forpackningens sida och streck-
kod bér vara minst 19 mm.

« Vid markning av returladdor ska ett etikettmaterial
anvandas som ar godkant av Svenska Retursystem,
for att underlatta borttagning och rengéring av
returladorna. Etiketter skall fastas pa returladans
knottriga yta. Las mer pa www.retursystem.se

+ Underhall och rengor alltid skrivarhuvuden och
skrivare i produktionsmiljo sa att god tryckkvalitet
bibehalls.

+ Undvik att trycka streckkoden direkt pa en brun

wellférpackning som ger samre lasbarhet.
Klisteretiketter ar att foredra.

+ Varje forpackning ska endast ha en synlig

streckkod (multipack inkluderat).
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Palletiketten

Pallarna ska markas med GS1 Logistic Label (Pall-
etikett). Palletiketten ar nodvandig for identifieringen
i den egna hanteringen av pallen i lager, pa kundens
varumottagning och for logistikhanteringen. Streck-
koden i palletiketten ska vara av streckkodtypen
GS1-128. Tydlig och korrekt markning av pallar
mojliggdr snabbare och effektivare logistikhantering
samt sparbarhet i hela vardekedjan. Nar informatio-
nen i palletiketten dverensstammer med den fysiska
artikeln och nér leverantéren marker pallen pa ratt
satt, behover grossisten inte marka om godset i sin
del av forsorjningskedjan. Logistikhanteringen blir
mer effektiv och godset blir snabbare tillgangligt pa
lagret. Kvaliteten pa leveransen till butik 6kar
eftersom den manuella hanteringen och risken for
fel minskar. Detta ger i sin tur battre leverans-
formaga till butiken. Risken for att varorna tar slut i
butikshyllan minskar och produkttillgangligheten
okar for slutkunden. En palletikett innehaller olika
applikationsidentifierarare (Al) som beskriver vilken
information som finns i streckkoden. Exempel pa
detta ar GTIN, bast fore-datum, vikt, batchnummer
och SSCC. Fér mer information om GS1-128 och
applikationsidentifierare se:

www.gs1.se/standarder-och-tjanster/anvand-gs1-128/

www.gs1.se/guider/kom-igang-guider/applikationsidentifierare

www.gs1.org/standards/gs1-logistic-label-guideline/1-3

Transportetiketten

Transportetiketten anvands for att halla reda pa en
pall under transporten och for att méta krav pa
logistikprocessen, till exempel sparning av gods.
Transportetiketten innehaller transportinformation
exempelvis adresser, transportérens information och
SSCC (Serial Shipping Container Code, GS1-kolli-
nummer). Om en transportetikett anvands till-
sammans med en palletikett ska ett och samma
SSCC-nummer alltid anvéndas. SSCC-nummer kan
ateranvandas efter 18 manader och endast om
numret inte ldngre anvands hos inblandade aktorer.
Las mer om transportetiketten pa

www.gs1.se/guider/kom-igang-guider/sa-fungerar-transportetiketter/

60

Testmejeriet AB
Getost 101200 g

S5CC: 373500720300000035
CONTENT: 07350072030010

COUNT: 48
BEST BEFORE: 08.03.19

BATCH:

45499

et B R

l:l:.:l":l'I-ClCl'T ODIRNCT = W) =H

Exempel pd palletikett (GS1 Logistic label)

FROA

Testmejenil AR

Visira Jmevdgegatan 15
SE-111 91 STOCKHOLM
Bt

Ti

Tasiiund &5
Hergerepen )

DK-£000 KOLNNG
Deremark

Sancar ral Kals Andemsnn
Facgroen rad Sorpn Madsen Prang =4540031321
Gross waghl [kg) 118

SSCC: 373500720300000035
SHIP TO POST: 2086000
GSIN: 73500720300004452

O ) O (BT TIADIT ST ME SR 10
it 8 PSR St g

Exempel pd transportetikett


https://gs1.se/standarder-och-tjanster/anvand-gs1-128
https://gs1.se/guider/kom-igang-guider/applikationsidentifierare
https://gs1.se/guider/kom-igang-guider/applikationsidentifierare
http://www.gs1.se/guider/kom-igang-guider/sa-fungerar-transportetiketter/
 https://www.gs1.org/standards/gs1-logistic-label-guideline/1-3

KAPITEL6 MARKNING

Sparbarhet via
palletiketten

Pallar som ar markta med flera olika palletiketter
som innehaller motstridig information orsakar
problem i varuflodet. Det kan vara etiketter med
flera olika SSCC-nummer, batchnummer, bast
fore-datum och olika kvantiteter. Detta skapar
problem hos mottagaren och sakerstaller inte
sparbarheten. Leverantoérer/producenter bor
sakerstalla sa att e] relevanta etiketter tas bort eller
stryks 6éver med tuschpenna innan leverans till kund.
I kommande avsnitt beskrivs hur sparbarhet for
pallar kan sakras genom GS1 standard och bransch-
rekommendationer,samt hur etiketter kan kvalitets-
sakras genomtjansten BarcodeCheck.

Se https://gs1.se/standarder-och-tjanster/barcodecheck/

Batchnummer

GS1:s globala standard for palletiketten innebar att:
+ Nar pallen endast innehaller en batch ska batch-
nummer alltid anges i palletiketten.

* Nér pallen innehaller flera olika batchnummer ska
batchnummer inte anges i palletiketten alternativt
separeras de olika batcherna pa olika pallar. Nar en

Dummybatch

En "dummybatch” ar en samlingsbatch av olika
batcher som blandas pa samma pall.

Till exempel: batch A och batch B packas pa
samma pall. Palletiketten ska da innehalla
information om batch C = "dummybatchen”.

Korrekt mdrkning med tva identiska
palletiketter innehdllandes en batch
pd pallen samt en transportetikett

Motsdgelsefull mérkning
med flera olika etiketter

pall innehaller flera batchnummer férutsatter den
globala standarden att detta ska férmedlas via en
elektronisk leveransavisering. Detta ar aven GS1
Swedens rekommendation.

Branschrekommendationen for palletiketten
innebaér att:

+ Nér pallen endast innehaller en batch ska batch-
nummer alltid anges i palletiketten.

+ Nér pallen innehaller flera olika batchnummer kan
batcherna separeras pa olika pallar.

+ En pall med flera olika batchnummer kan férmedlas
via en elektronisk leveransavisering.

* Dummybatch kan anvandas for hantering av pallar
med flera olika batchnummer utan leveransavise-
ring (se exempel nedan).

Skillnaden mellan GS1:s globala standard och
branschrekommendationen &r att branschen
rekommenderar att batchnumret alltid ska anges i
palletiketten om pallen innehaller flera olika batch-
nummer och inte aviseras via EDI leveransavisering.

En forutsattning for att anvanda "dummy-
batch” och sakerstalla sparbarhet och aterkal-
lelser ar att leverantoren har full kontroll pa
vilka batcher som blandas pa respektive pall
och vilka SSCC-nummer som har levererats till
vilken kund.
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Datum

Datum, till exempel bast fore-datum, tillverknings-
datum, férpackningsdatum eller utgangsdatum kan
anges i palletiketten nar det finns behov av att ange
ett datum. Om olika datum finns for alla ingdende
artiklar pa pallen ska det mest kritiska, till exempel
det tidigaste forpackningsdatumet eller det tidigaste
bast fore-datumet anges.
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Barcode Check

BarcodeCheck &r en tjanst hos GS1 Sweden som
kvalitetssakrar streckkoderna. Tjansten kan anvan-
das av tillverkare och leverantérer som vill vara sakra
pa att koden fungerar i alla led och foljer GS1
standard. Tjansten kan kontrollera streckkoder for
produkter, forpackningar och kollin. Fér mer infor-
mation om Barcode check se:

WWW j


http://www.gs1.se/standarder-och-tjanster/barcodecheck/
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Transportetiketten
skall sitta ovanfor
palletiketten
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Etikettplacering av GS1
palletikett pa pallen

Pallen marks pa tva narliggande sidor: en kortsida
och en langsida.

* | brist pa global standard vilken sida palletiketterna
ska placeras sa ar det ett onskemal att etiketterna
placeras till hoger pa pallens kort och langsida. En .
sadan placering ar battre ur ett ergonomiskt och
arbetsmiljoperspektiv.

+ Streckkoderna pa etiketten bor sitta minst 400 mm
och hégst 800 mm fran botten.
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Palletiketten ska
sitta minst 400 mm
och hogst 800 mm
fran botten

Etiketten bor sitta sa hogt som mojligt inom
namnda intervall, men ska vid behov ge utrymme
for transportetikett ovanfor palletiketten.

Palletiketten ska placeras utanpa plasten och enda
undantaget fran detta ar nar blandpallar levereras.
Da ska palletiketterna laggas 16st pa toppen eller
placeras i en plastficka pa den ihopplastade pallen
sa att mottagaren enkelt kan marka upp godset.

Ingen etikett ska sitta ndrmare pallens kant dn 50 mm.

Pall GTIN-13

GTIN-14

GS1 Palletikett (GS1-128)
GS1 Palletikett (GS1-128)
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Viktigt att tanka pa

GTIN (Global Trade Item Number) anvands for
numrering av forpackningar och ligger till grund
for identifiering och markning av produkter.

Valj streckkod beroende pa anvandningsomrade
och hur mycket information som behdver
overforas med streckkoden.

For konsumentforpackningar anvénds nagon av
féljande streckkoder: EAN-13, EAN-8 alternativt
UPC E/UPC A.

Anvandningen av 2D- koder 6kar och majliggor
battre sparbarhet genom hela varuflédet och
direktkommunikation med slutkonsumenten.

For ytterforpackningar anvands nagon av
féljande streckkoder: GS1-128, EAN-13 eller
ITF-14. GS1-128 ger mojlighet att lagga till
ytterligare information som batchnummer, bast
fére-datum och vikt.

Lasbarheten pa streckkoden behéver minst vara
"Overall Symbol Grade C".

Streckkoden ska placeras sa att avlasningen
underlattas for mottagare och i
utgangskassorna.

Vid markning av returlador ska ett etikettmateri-
al anvandas som ar godkant av Svenska Retur-
system, for att underlatta borttagning och
rengéring av returladorna. Etiketter skall fastas
pa returladans knottriga yta.

Undvik att trycka streckkoden direkt pa en brun
wellférpackning som ger samre lasbarhet.
Klisteretiketter ar att foredra.

v
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Pallar marks med tva identiska palletiketter
(GS1 logistic label) pa pallens kort-
respektive langsida.

Placeringen av GS1 Logistic Label (palletikett)

ar viktig eftersom manga kunder anvander
automatiserade lager som ar anpassade att lasa
av etiketten enligt GS1 standard (minst 400 mm
och hégst 800 mm fran botten).

| brist pa global standard vilken sida palletiket-
terna ska placeras sa ar det ett 6nskemal att
etiketterna placeras till hoger pa pallens kort
och langsida. En sadan placering ar battre ur ett
ergonomiskt och arbetsmiljéperspektiv

Transportetiketten innehaller specifik transport-
information som adresser och transportorens
information.

Leverera batchrena pallar sa langt det ar mojligt.
Om flera batcher av samma produkt blandas pa
samma pall rekommenderas "Dummybatch”
hantering om inneliggande batcher inte kan
aviseras via EDI leveransavisering

(DESADV).

BarcodeCheck ar en tjanst hos GS1 Sweden som
kvalitetssakrar streckkoder.
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Kapitel 7

Atervinningsbara forpackningar
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En forpackning utformad sa att den kan atervinnas
ar en vinst for alla inte minst for klimatet och miljon.
Férpackningar som samlas in och kan material-
atervinnas har ett vasentligt lagre CO2 avtryck
jamfort med en férpackning som inte gar att
material dtervinna. Darfér har det ett stort varde
nar férpackningarna ar enkla att sortera och
atervinna. | snart 30 ar har det funnits ett
producentansvar for forpackningarna i Sverige,
reglerat i nuvarande forordning SFS 2018:1462.
Den staller krav pa alla som satter ut forpackningar
pa den svenska marknaden. Syftet ar att minska
mangden avfall, begransa miljopaverkan

och att férpackningarna kan samlas in och

tas om hand, atervinnas.

En stor férandring som skett sedan producent-
ansvaret infordes ar att idag stalls krav inte bara pa
att forpackningarna skall samlas in utan ocksa att de
kan materialatervinnas, som ocksa ar den nya mat-
punkten for atervinningsmalen. Det kommer att stélla
allt storre krav pa hur vi utformar férpackningarna
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idag och framat. Kommande planerade
forandringar ar krav pa anvandning av atervunnet
material i férpackningarna. En alltmer miljomedveten
konsument kommer ocksa att innebéra storre

krav pa producenterna samtidigt som det ger stora
mojligheter att profilera sig. Att ta fram en forpack-
ning ar en komplex fraga och en utmaning dar
manga aspekter skall tas hansyn till, dar atervinning-
en ar en av dom. Konstruktioner och materialval

kan manga ganger forsvara en atervinningsprocess.
Finns atervinningsaspekten med i ett tidigt skede i
processen ar mojligheterna att hitta |6sningar for
att underlatta atervinningen oftast storre.

Funktionalitet och miljonytta ar en utmaning,
viktigt ar att det ar ett medvetet val. For att en
forpackning skall kunna atervinnas behover det
vara latt for konsumenten att gora ratt, att sortera
den tomma férpackningen. Sedan behéver den
kunna bearbetas i de atervinningsanlaggningar vi
anlitar for att darefter saljas pa en marknad som
efterfragar det dtervunna materialet.
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Generellt galler

+ Anvand monomaterial.

+ Valj material med god atervinningspotential.

+ Om flera olika materialslag kravs for forpackning-
ens funktion, se till att dessa ar enkelt separerbara
fér konsumenten.

+ Designa forpackningar med material som ar enkla
att identifiera sa det blir enkelt for konsumenten
att kallsortera ratt.

+ Mark férpackningen med tydliga kallsorterings-
anvisningar och piktogram som illustrerar ratt
forpackningstyp.

Specifikt for olika
material galler:

Metallforpackningar

+ Anvand stal eller alumini-
um. Blanda inte dessa i
samma forpackning.

+ Undvik metall-
forslutningar pa
forpackningar av annat
material som inte ar latta att atskilja.

Glasférpackningar

* Anvand i férsta hand
standardfargerna vitt, gront
eller brunt.

Undvik porslin och keramik
i kombinationer med glas,

i t ex patentkork och
paklistrade medaljonger.

+ Undvik genomfargat opakt
(ogenomskinligt)
glas eller lackat glas.

+ Undvik genomfargade plastetiketter.

Plastforpackningar

« Valj plasttyp med atervinningspotential. Plasttyper
som huvudsakligen anvands till férpackningar ar
LD-polyeten, polypropen och HD-polyeten. For
dessa finns det en teknik for atervinning, tillracklig
volym for effektiv sortering och en marknad for att
salja det atervunna materialet.

+ Aven ofdrgade PET-flaskor kan materialatervinnas
pa samma satt idag. Fran 2023 kommer 6vriga
PET-forpackningar samt forpackningar av PS och
EPS kunna materialatervinnas.

+ Anvand inte sa kallad
komposterbar eller
bionedbrytbar plast.
De kan inte material-
atervinnas och gar i
basta fall endast till
energiutvinning.

+ Anvénd atervunnen
post -konsument
-plast till nya plastfor-
packningar.

+ Anvand monomaterial. Undvik att kombinera olika
plasttyper i en och samma forpackning. Undvik
ocksa att kombinera plast med andra materialslag.

+ Undvik plast med fyllmedel.

+ Ofargade plaster har hégst varde som atervunnet
material.

Om fargad plast anvands, undvik moérka farger
eftersom de kan forsvara atervinningsprocessen
samtidigt som morka farger begransar efterfragan
pa det atervunna materialet. Svart, sarskilt
pigmentet kimrok, bor helt undvikas.

+ Anvand inte storre etiketter an nédvandigt.
Ju mindre etikett desto battre. Undvik helt heltack-
ande etiketter och pappersetiketter. Limmade
etiketter bor vara avtvattbara.

Pappersférpackningar

+ Anvand monomaterial sa langt det ar mojligt.
Ju mer av pappersférpackningen som bestar av
papper desto hogre ar
atervinningspotentialen.

+ Anvand endast livsmed-
elsgodkanda tryckfarger,
oavsett vad forpackning-
en ska anvandas till. D4
kan atervunnet material
anvandas till nya
livsmedelsforpackningar.
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OFARGADE
GLASFORPACKNINGAR

FARGADE
GLASFORPACKNINGAR

_ METALL-
FORPACKNINGAR

_ PAPPERS-
FORPACKNINGAR

PLASTFORPACKNINGAR

Hjalp konsumenten
att gora ratt

En férpackning som inte kallsorteras av konsu-
menten kommer inte att kunna materialatervin-
nas. Darfor ar det viktigt att varje foérpackning
kallsorteras, och att de kallsorteras ratt. For att
underlatta for konsumenten att sortera ratt, bor
varje férpackning tydligt markas med sorterings-
anvisningar. FTI Férpackningsinsamlingen rekom-
menderar: Kallsortera som [materialslag]férpack-
ning, garna kombinerat med det piktogram som
illustrerar ratt forpackningstyp (plast-, papper-,

metall-, fargad glas- eller ofargad glasférpackning).

Piktogrammet aterfinns pa behallaren pa
atervinningsstationen, i broschyrer och 6vrigt
informationsmaterial.

Viktigt att tanka pa

Vélj material med god atervinningspotential.

Om flera olika materialslag kravs for forpackning-
ens funktion, se till att dessa ar enkelt separerbara
for konsumenten.

Designa férpackningar med material som ar enkla
att identifiera sa det blir enkelt for konsumenten
att kallsortera ratt.

+ Om férpackningen bestar av ett flerskiktsmaterial
ska forpackningen kallsorteras enligt det vikt-
massigt dominerande materialslaget.

+ Om forpackningen bestar av flera komponenter
i olika materialslag som enkelt kan separeras,
exempelvis ett plastiock pa en pappersforpack-
ning, ska dessa kallsorteras var och en for sig.
| dessa fall bor aven sorteringsanvisning for
locket skrivas ut pa forpackningen enligt: Locket
kallsorteras som plastférpackning. Ta dock inte
med piktogram for plastférpackningar
pa pappersforpackningen.

Mark férpackningen med tydliga kallsorteringsan-
visningar och piktogram som illustrerar ratt
forpackningstyp.

Tank pa att det finns flera organisationer for
v producentansvar som producenter/leverantorer
kan valja mellan.

Viktig information: Forandringar pa gang

Det system och regelverk som finns idag for
insamling och atervinning av de svenska
hushallens férpackningsavfall star infor stora
forandringar under 2024 da FTI kommer att
avvecklas och kommunerna évertar ansvaret
for insamlingen fran och med den 1 januari
2024. Alla producenter maste senast 1 novem-
ber 2023 vara anslutna till en producentansvar-
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sorganisation (PRO). Branschorganisationerna
DLF, SvDH, Sveriges Bryggerier och SVL bildar
gemensamt Naringslivets Producentansvar.
For att undvika att informationen i ECR:s
forpackningsguide ska bli inaktuell alltfor
snabbt hanvisas till FTI under 2023 och
darefter till Naringslivets Producentansvar
eller annan producentansvarsorganisation.



ORDLISTA

Varje bransch har sina egna speciella ord,
uttryck och férkortningar. Denna lista visar
ndgra av de som dr vanliga inom
dagligvarubranschen. Listan gér inte
ansprdk pa att vara fullstéindig.

2D-koder

Tvadimensionella koder bestar av ett antal enkla
symboler - exempelvis kvadratiska pixlar - ordnade i
ett tvadimensionellt monster. Tvadimensionella
koder kan innehalla betydligt mer information an
linjara streckkoder. Vanliga varianter av 2D-koder ar
GS1 Datamatrix och QR-koder.

Artikelinformation

(tidigare VCD)

Information fran saljare till kopare om artiklars,
forpackningars och pallars beskaffenhet.

B-pack
Butiksforpackning. Se ytterforpackning.

Batch

En produkt tillverkas i partier, dar varje artikel i

partiet gar igenom en serie steg samtidigt och i

samma ordning. Partiet tilldelas ett unikt batch-
nummer som enligt GS1 standard bestar

av 1-20 tecken och ar alfanumerisk.

Bestallningsenhet
Den enhet, exempelvis styck eller vikt, som butiken
bestéller varan i.

Blandpall

En av svenska dagligvarubranschen godkand lastpall
med matten 800x1200 mm med ytterférpackningar
tillhérande flera olika artikelnummer.

Buffertplats
Plats i lagret dar sakerhetslagret forvaras som sedan
anvands for att fylla pa plockplatsen.

CHEP
Globalt lastpalls- och containerpoolféretag.

cu
Consumer Unit. Se konsumentférpackning.

DC
Distributionscentral, Distribution central.

Depalletering
Automatisk avlastning av varor pa en lastpall.

Dfp
Detaljistforpackning. Se ytterforpackning.

Dispatch Unit
Se pall.

Displayférpackning
Forpackning som anvands bade for
att skydda och exponera varan i butik.

DLF
Dagligvaruleverantdrerna.

Dummybatch
En "Dummybatch” ar en samlingsbatch av
olika batcher som blandas pa samma pall.

DVH
Dagligvaruhandeln.

e-handel

Elektronisk handel, nathandel som sker med

hjalp av fast eller mobil datakommunikation. Ett
vanligt exempel ar handel med varor och tjanster
Over internet, vilket kan vara antingen handel mot
konsument (B2C), handel mellan konsumenter
(C20Q) eller handel mot andra foretag (B2B).

EAN-13

Streckkoden EAN-13 anvands i forsta hand for att
marka konsumentférpackningar med ett GTIN-13
(Global Trade Item Number, GS1-artikelnummer)
eller ett viktvarunummer.

ECR

Efficient Consumer Response, ar en neutral
plattform dar handeln och dess leverantérer
samarbetar under gemensam flagg for att leverera
forbattringar och innovationer som leder till 6kad
kund- och affarsnytta.

EDI

Electronic Data Interchange - standard for
datadverforing av strukturerad information
mellan handelspartner.

EDIFACT

EDI for Finance, Administration, Commerce

and Transport. En UN-6verenskommelse om
internationella standarder och riktlinjer for utbyte
av strukturerade data.

Enhetslast
Se pall.
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Engangspall
Lastbarare avsedd for engangsbruk med samma
matt som EUR/EPAL 800x1200 mm.

EUR/EPAL
Standardiserad lastpall i tra som ska vara markt med
EUR eller EPAL 800x1200 mm.

Expopall

En av svenska dagligvarubranschen godkand lastpall
med matten 600x800 mm eller 800x1200 mm med
konsument- eller ytterférpackningar tillhérande ett
eller flera olika artikelnummer byggd for att kunna
exponeras i butik. En Expopall har ett unikt artikel-
nummer.

Flerpack
Se multipack.

FTI
Svenska Férpacknings- och tidningsinsamlingen.

Grossistforpackning
Se transportforpackning.

GS1

En global organisation med standard for informa-
tions- och varuflédet, innehallande identifiering,
markning och elektronisk handel.

GS1-128

GS1-128 ar en streckkod som anvands for att marka
ytterférpackningar och logistiska enheter, till exem-
pel pallar, som inte ska passera en utgangskassa.
Applikationsidentifierare (Al) anvands for att beskriva
vilken typ av information som finns i streckkoden.

GS1-Datamatrix

GS1 Datamatrix ar en tvadimensionell streckkod som
passar for att marka produkter med begransat
utrymme. GS1 Datamatrix kan innehalla en storre
mangd information jamfort med en vanlig streckkod
och kan bland annat ge information som ger mojlig-
het till sparbarhet och akthetsbevisning.

GS1 Logistic Label

GS1 Logistics Label ér en standardiserad etikett som
anvands for att marka logistiska enheter, till exempel
pallar. Med hjalp av etiketten kan en logistisk enhet
sparas genom hela leveranskedjan fran tillverkning
till slutkund. Se GS1-128.

GTIN

Global Trade Item Number. GS1-artikelnummer.
Tidigare EAN-artikelnummer.
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GTIN-8/13/14
GS1-artikelnummer med antal positioner.

Hanteringsenhet
Se transportférpackning.

Halvpall

En typ av expopall. En av svenska dagligva-
rubranschen godkand lastpall med matten
600x800 mm med ett antal ytterforpackningar
tillhérande samma eller olika artikelnummer.
Motsvarar artikelinformations grundkonfiguration
for sekundarférpackning.

Helpall

En av svenska dagligvarubranschen godkand
lastpall med matten 800x1200 mm med ett
antal ytterférpackningar tillhérande samma
artikelnummer. Motsvarar artikelinformations
grundkonfiguration for tertiarforpackning.

HD-polyeten
High Density Polyeten (HDPE) &r en
styvare och hardare plast an LD-Polyeten.

IPPC

International Plant Protection Convention.

En global standard for att forhindra och kontrollera
introduktion och spridning av skadegorare pa vaxter
och vaxtprodukter. Se ISMP-15.

ISMP-15

International Standard for Phytosanitary Measures
No. 15. Det &r en internationell standard som
innebar att markt traemballage ar behandlat mot
vaxtskadegorare. Se IPPC.

ISO
International Standardisation Organisation.

ITF-14

Streckkoden ITF-14 (som innehaller 14 siffror)
anvands for att marka forpackningar, som inte ska
passera en utgangskassa, med GTIN-14 (Global Trade
Iltem Number, GS1-artikelnummer).

Kfp
Annan bendmning p& Konsumentférpackning.

Kolli
Anvands som statistikenhet for den
enhet som levereras till butik.

Kompositer
Sammansatta material.



KP
Se konsumentférpackning.

Konsumentférpackning
Konsumentférpackningens huvuduppgift ar
att gora produkten tillganglig och samtidigt
skydda och bevara dess egenskaper.

K-pack
Se konsumentférpackning.

Lastbarare
Exempelvis lastpall, rullcontainer och mjélkvagn.

Lastpall
Lastbarare, exempelvis helpall enligt
SIS standard SS-EN 13698-1.

Lavpall
Del (ett eller flera lav) av en sortren helpall.

LD-polyeten
Polyeten/etenplast 1ag densitet (mjuk plast).

LPR
La Palette Rouge, Globalt lastpalls- och
containerpoolforetag.

Mellanlagg
Skiva av exempelvis wellpapp som laggs
mellan de olika lagren(laven) pa en lastpall.

Mixpall
Se expopall.

Modulsystem

En av svenska dagligvarubranschen
framtagen standard SS 847004 dar matten
600x400 mm ar basmodulen.

Monomaterial
Enhetliga materialtyper.

Multipack

En konsumentférpackning med flera
sammanhallna konsumentforpackningar.
Se flerpack.

Newton

Absolut kraftenhet, 1 newton definieras som den
kraft som kravs for att accelerera en massa pa

1 kg med Tmeter/sekund?.

Pall
Lastpall med eller utan forpackningar (gods).

Palletikett
Se GS1 Logistic Label.

Pallstall
Pall stallage/stallage.

Planogram

Planogram ar ett schema over
produkters placering i en butikshylla.
Det anvands inom detaljhandeln for att
planera och effektivisera forsaljning.

Plockpall

En av grossist/DC sammanstalld leveransenhet

till en specifik butik. Det ar en av svenska dagligva-
rubranschen godkand lastpall med matten 800x1200
mm, som lastas och butiksmarks hos grossist/DC
med ytterférpackningar tillhérande flera olika
artikelnummer for distribution till butik.

Polypropen
En av de vanligaste termoplasterna

Poolingpall

Poolingpall ar en palltyp som ags av en part dar
samtliga intressenter som nyttjar pallen delar pa
riskerna genom en poolingavgift. Poolingpall
minskar incitament for att skjuta reparationer
mellan intressenter, exempelvis som med EUR/
EPAL-pallen, vilket leder till mindre risker for
anvandarna. | poolingavgiften ingar bland annat
nyanskaffning, reparationer och transport.
Exempel pa Pooling foretag ar SRS, CHEP & LPR.

Primarférpackning
Se konsumentférpackning.

Producentansvarsorganisation

Eller PRO ar en organisation godkand av
Naturvardsverket som ansvarar for producentens
forpackningar nar dessa ar forbrukade.

POS

Palldverfoéringssystem. Innebar att speditorer
administrerar ett pallsaldo av EUR/EPAL mellan
avsandare och mottagare.

QR-kod

En QR-kod &r en tvadimensionell streckkod som har
manga anvandningsomraden. QR-koder anvands for
att erbjuda mer och rikare information till flera
malgrupper och kan innehalla stérre mangder med
information. Inom GS1 anvands QR-koder for att
koda GS1 Digital Link.
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Ratio

Forhallande, kvot, proportion for att rékna ut
forpackningens tyngdpunkt och darmed
fallbenagenhet.

RC
Se Rullcontainer, Rullbur.

REPA
Register for producentansvar. Naringslivets
system for atervinning av forpackningar.

Retail Ready Packaging (RRP)
Se Shelf Ready Packaging.

Retursystem
Se Svenska Retursystem.

Rullbur, Rullcontainer
Branschstandardiserad enhet, som anvands
vid transport av butiksbestéllda varor fran
distributionscentral till butik. Se RC.

Samlingsférpackning
Se transportférpackning.

Sekundarférpackning
Se ytterférpackning.

SvDH
Svensk Dagligvaruhandel.

SF
Samlingsforpackning. Se transportforpackning.

Shelf Ready Packaging (SRP)

Shelf Ready Packaging (SRP) ar ett begrepp som
anvands for att beskriva en férpackning som ar
fardig att stalla in i butikshyllan. Den ska vara latt att

identifiera, 6ppna, exponera, lefterhantera och kdpa.

SRP inkluderar alla typer av férpackningar som
displayer, pallar, brickor, backar etc.

SIS
Swedish Institute for Standards.

SKU
Stock Keeping Unit. Se ytterférpackning.
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Slip sheet

Slip sheets ar tunna ark gjorda av plast, papper eller
korrugerat material. | likhet med en pall placeras de
under en last och anvands for att skjuta eller dra
lasten pa och av gaffeltruckens gafflar eller plattor.

Sparbarhet

Mojlighet att genom alla stadier spara och félja
livsmedel, foder, livsmedelsprodu- cerande djur eller
amnen avsedda att, eller som kan forvantas, inga i
ett livsmedel eller ett foder. Sparbarheten omfattar
alla stadier i produktions-, bearbetnings- och distri-
butionskedjan.

SS
Svensk Standard. Se SIS.

SscC
Serial Shipping Container Code. Unik identitet for
leveransenhet.

Strikt orientering

Ytterforpackningarna placeras pa lastpallen sa att
streckkoderna ar vanda at samma hall som nagon av
de tva palletiketterna.

Svenska Retursystem
Ett av DLF och SvDH gemensamagt bolag och system
for pallar och returlador i plast.

Saljfardiga forpackningar
Se Shelf Ready Packaging.

Tertidgrférpackning
Se pall.

Trade unit
Se ytterforpackning.

Transportforpackning

Oppen wellpapplada eller plastback, som anvands
for att halla samman ett antal ytterférpackningar
som &r svara att stapla pa lastpall.

Transportetiketten

Transportetiketten anvands for att halla reda pa en
pall under transporten och for sparna gods. Trans-
portetiketten innehaller information om adresser,
transportdrens information och SSCC (Serial Shipping
Container Code, GS1-kollinummer).
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uic
International Union of Railways.

Unit Load
Se pall.

Ursprungsmarkning
Information till konsument om var varan till exempel
odlats eller fotts upp.

Varucertifikat
Se artikelinformation.

Viktvara
Artiklar med variabel vikt.

Ytterforpackning
Bendmning pa den forpackningsniva,
som normalt ar bestallningsbar enhet.

WEBBADRESSER

CHEP
www.chep.com

DLF
www.dlIf.se

DNV
www.dnv.com/se

ECR Community
WWw.ecr-community.org/

ECR Sverige
WWW.ecr.se

FTI
www.fti.se

GS1 Sweden
www.gs1.se

adl

Jordbruksverket

Kemikalieinspektionen
www.kemi.se

Livsmedelsverket
www.livsmedelsverket.se
www.lpr

Retursystem

www.retursystem.se
SvDH
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www.svenskdagligvaruhandel.se, www.svdh.se

SIS
WWW.Sis.se
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http://www.chep.com
http://www.dlf.se
http://www.dnv.com/se
http://www.ecr-community.org/
http://www.ecr.se
http://www.fti.se
https://gs1.se/
http://www.jordbruksverket.se
http://www.kemi.se
http://www.livsmedelsverket.se
http://www.lpr.eu
http://www.retursystem.se
https://www.svenskdagligvaruhandel.se/
http://www.svdh.se
http://www.sis.se
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ECR

ECR - att arbeta tillsammans for att uppfylla
konsumentens behov bdttre, snabbare och till Idgre kostnad.

Ndr handel och leverantérer arbetar tillsammans kan onddiga
kostnader drivas ur virdekedjan. Resultatet blir 6kad konsumentnytta.

ECR férpackningsguide ger hjalp och stdd vid utformningen av nya forpackningar
for den svenska dagligvarubranschen. Guiden behandlar manga olika aspekter
som korrekt masterdata, modulsystem, markning, forpackningar och pallar.

Ett annat omrade som belyses ar hur forpackningarna kan bidra till ett hallbart
och effektivt varuflode. Guiden beskriver de vanligaste forpackningsfelen och hur
dessa kan undvikas. Guiden tar aven upp hur férpackningar bér utformas for att
bast kunna hanteras i automatiserade fléden samt e-handel. Férpackningsguiden
ar producerad i nara samarbete mellan dagligvarubranschens representanter.
Initiativtagare ar ECR Sverige, vars huvudman ar DLF - Dagligvaruleverantorerna
och SvDH - Svensk Dagligvaruhandel.

wwwe.ecr.se/forpackningsguiden

ECR Sverige
Box 1178, 111 91 Stockholm | Tel 08-50 10 10 00 | Fax 08-50 10 10 01
E-post info@ecr.se | www.ecr.se

ECR SVERIGE

EFFICIENT CONSUMER RESPONSE
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